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GBM

Unsere Geschichte

Das Unternehmen wurde 1954 unter dem Namen
Goffi S.n.c. gegriindet und beschiftigt sich mit

der Herstellung von Stiitzen, Toren, Geldndern und
Schubkarren, die vollstandig aus Stahl bestehen -
damals eine absolute Neuheit fiir dieses Werkzeug,
das hauptséchlich aus Holz hergestelit wurde.

Es folgen mehr als 20 erfolgreiche Jahre, die durch
wichtige Investitionen in modernste Maschinen und den
Bau neuer Produktionsrdume zur Erfillung von Auftragen
von betrachtlicher GroBe gekennzeichnet sind. Diese
werden Goffi bis Ende der 70er Jahre erlauben, sich
unter den Hauptakteuren auf dem Baumarkt in Italien
hervorzuheben.

Zu Beginn der 80er Jahre wurden die Bauprodukte
auf verschiedenen internationalen Méarkten eingefihrt,
wodurch sich der Anteil des Exports dieser Produkte
innerhalb des Unternehmensumsatzes konsolidierte.

Die Haupttétigkeit im Zusammenhang mit der Herstellung
fur Bauprodukte geht einher mit der Produktion von
Stahlprodukte mit betrachtlichen Mengen (6000

Tonnen Profile, die monatlich produziert und vermarktet
werden), damit das Unternehmen im Jahr 1997 die
Entscheidung trifft, die verschiedenen Tatigkeiten in so
vielen Produktionsfirmen zu trennen, die zu verschiedene
Unternehmen gehdren.

Der Bausektor wird somit zum Vorrecht des
Stammunternehmens Goffi, dessen Produktion sich nun
auf Stltzen, Gerlisten und andere flir den Baubereich
geeignete Geréte konzentriert.

Im Jahr 2012 wird Goffi das aktuelle GBM Building
Equipment, dessen Prioritét es ist, global zu expandieren
und sich in 70 Landern auf allen Kontinenten des
Planeten durch die Lieferung von Stiitzen und Gerlsten
niederzulassen.

Heute hat GBM in der direkten Verwaltung der
Eigentimer, die eine sorgfaltige Kontrolle und
grundliche Marktkenntnis ermdglicht, noch weitere
Wettbewerbsfaktoren: die hohe Produktionsflexibilitat,
die aus Uber 60 Jahren Unternehmensgeschichte, die
Fahigkeit, die Anfragen schnell zu erfiillen, um auch
kundenspezifischen Bedurfnissen aus internationalen
Markten zu erflllen.
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1954

Die Stahlbauwerkstatt Goffi
S.n.c. wird gegriindet,

die in der Produktion von
Stitzen, Schubkarren,
Toren und Gelandern

tatig ist. Die Herstellung
von Stitzen hat die
Unternehmensgeschichte
seit seiner Griindung
gepragt. Von Anfang an

ist das Unternehmen

durch die Empfanglichkeit
fur die wirklichen
Marktbedtirfnisse. Wahrend
die Wettbewerbsproduktion
noch traditionell auf
Schubkarren mit Holzteilen
ausgerichtet ist, wird Goffi
S.n.c. der erste Hersteller
in Italien von Schubkarren
vollstandig aus Stahl.
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1965

In Villanuova sul Clisi
beginnt der Bau einer
neuen 1000 m2 groBen
Produktionswerkstatt
(noch heute als
Produktionseinheit
existiert). Die Aktivitat,

die in der Zwischenzeit

zu Fratelli Goffi S.p.a.
wurde, wandelte sich

von halbhandwerklich

zu real industriell. Der
Schwerpunkt liegt auf

der Herstellung von
Bauprodukte. Die Arbeiter
Uberschreiten 30 Einheiten
und werden beachtliche
Produktionsmengen von
mehr als 50.000 Stitzen
jahrlich erreicht.

1972

Die Produktionsanlage

wird um die ertse
Bandprofilierungslinie
erweitert, die die
Herstellung von
geschweiBten Rohren
ermoglicht. Das ist ein
weiterer Meilenstein

auf der Suche nach
innovativen Losungen, da
es das erste Beispiel fur die
Produktvertikalisierung in
dem Sektor in Italien ist. Die
Bandprofilierung ermdéglicht
die Bearbeitung einer
breiten Produktpalette, mit
der das Wachstum des
Umsatzanteils aus dem
Export in dieser Phase vor
allem im Mittleren Osten
und in Afrika beginnt.

1979

Die Bauprodukte haben
sich auf verschiedenen
internationalen Markten
durchgesetzt und den
prozentualen Anteil der
Exporte am Umsatz
konsolidiert.

1983

Das Unternehmen
expandiert weiter

und kombiniert die
traditionelle Herstellung
von Bauprodukten mit
einer Reihe anderer
Stahlprodukte mit der
Weiterentwicklung der
Produktionslinien von eins
bis drei. Die 6000 Tonnen
Profile, die monatlich
produziert und vermarktet
werden, werden Ubertroffen
und die Kundschaft wird
durch die Anwesenheit
anderer Unternehmen

in der Stahlindustrie
bereichert, die ausgehend
von den Rohren von Fratelli
Goffi ihre fertigen Produkte
erstellten.

1990

25. Jubilaum der Firma
Fratelli Goffi S.p.a., die

vor kurzem ihren Horizont
durch Akquisitionen
erweitert hat, unter

denen A.Tra Trafileria

und Edilsiderurgica
hervorstechen; die die Goffi
Gruppe nun verschiedenen
auf jeden Bereich

der Stahlproduktion
spezialisierten
Unternehmen fiihren.

1997

Die Trennung von
vorbestehenden Tétigkeiten
findet in unterschiedlichen
propduktiven Realitaten
statt. Der Bausektor wird
zum Vorrecht des Nuova
Goffi, die sich nun mit der
Produktion von Stiitzen,
Gerlsten und jeden
anderen Geréte fir den
Baubereich beschéftigt.

2005

Dank der Nutzung
modernster
Produktionstechnologien
und -methoden kann
Nuova Goffi technische
Zertifizierungen und
Zulassungen erhalten,
die den Normen jeder
Ebene und jedes Landes
entsprechen, einschlieBlich
denen, die italienischen
Unternehmen traditionell
ausgeschlossen sind.

2012

Fir Nuova Goffi ist das
Jahr der Veranderung.

Die Firma wird G.B.M.
Building Equipment und
internationalisiert sein
Image weiter. Prioritat

fir GBM ist die globale
Expansion, ein Ziel, das
mit der Lieferung seiner
Produkte in Gber 70
verschiedene Landern auf
allen Kontinenten der Welt
erreicht wird.

Heute

Gestérkt durch ihre 60-jahrigen Erfahrung in der
Herstellung von Bauprodukte ist GBM dank der
Kombination aus Produktionsvolumen, die den
internationalen Markt befriedigen kénnen, und der
direkten Betriebsflhrung durch die Eigentiimer in der
Lage, jede Kundenanfrage zu erflllen.

Wie es in seiner
Unternehmensgeschichte getan hat,
ist GMB in der Lage:

die Produkte auf die spezifischen Bedirfnisse der
Kunden anzupassen und regelmaBig innovative Modelle
Vorreiter des Marktes (wie Stlitzen mit hoher Tragfahigkeit
und farbiger Mutter) herauszubringen;

bei jedem Problem oder Bedarf auf den Kunden jederzeit
einzugehen, durch direkten Kontakt zwischen dem
Kunden und dem Inhaber des Unternehmens, ohne die
endlosen birokratischen und prozeduralen Schritte,

die oft die Verhandlungen mit riesigen Unternehmen
kennzeichnen;

verschiedene Lésungen anzubieten, die Produkte aus
den eigenen Katalogen, aber bei Bedarf auch gebrauchte
Produkte liefern, um jedem Kunden die beste Lésung fir
seine spezifischen Bedirfnisse anbieten zu kénnen;

mit Produkten jeder Qualitdtsstufe zu arbeiten, um immer
ein ideales Preis-Leistungsverhaltnis anbieten zu kénnen.

Unsere Geschichte geht auf www.gbmitaly.com
weiter.
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GBM wurde 1954 als kleines
italienisches Unternehmen in
der Provinz Brescia.

GBM Stitzen
und Gerlste:
in Italien

produziert, in
Deutschland

Heute, Uber 60 Jahren spéter,
sind die von GBM in Italien
hergestellten Stiitzen und
Gertiste groBtenteils far
ausléndische Baustellen
bestimmt, die sich auf der

zZe I‘tifiziel‘t, ganzen Welt befinden.
Kleine Unternehmen,
an der Baumaterialhdndler,
Baustellen fir groBe Bau-
ganzen Welt und Infrastrukturprojekte: die
verwendet_ GBM Produkte finden ihre

Bestimmung Uberall dort, wo
hochwertige Stiitzen und
Geriiste benétigt werden,
zertifiziert und im Laufe der
Zeit bestandig.

Aus diesem Grund haben
diejenigen, die im Bausektor
arbeiten, seit Uber 60

Jahren auf der ganzen Welt
gelernt, den Wert unseres
Unternehmens und unserer
Produkte zu erkennen. Dies
gibt uns den Anreiz zu einer
stdndigen Verbesserung, die
die Erwartungen deren nicht
zu enttduscht, die unseren
Produkten bereits seit Jahren
vertrauen und uns seit Jahren
fur die Qualitat auswéahlen,
die wir bemUhen uns, jede

Unsere Produkte werden derzeit in diesen Landern eingesetzt (April 2020).

Lieferung anzubieten.

Kompetenz und Kenntnis der
tatsachlichen Bediirfnisse
einer Baustelle k6nnen nicht
improvisiert werden. Sowie
Produkte, die sicher zertifiziert
und in der Lage, die strengsten
internationalen Normen ohne
Probleme zu Ubertreffen.

Auch aus diesem

Grund wurden GBM
Produkte unabhangig

von Sprache, Kultur und

den unterschiedlichen
Baustellenanforderungen von
den Mérkten auf der ganzen
Welt begriiBt.

Denn Qualitat kennt keine
Grenzen.

Weitere Informationen finden Sie unter www.gbmitaly.com
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Baustutzen
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GBM Produkte: in Italien
hergestellt, auf der ganzen
Welt verwendet.

GBM entwirft, fertigt und
verkauft seit Gber 60 Jahren
Baustiitzen. Das ist der Grund,
warum Bauunternehmen

auf der ganzen Welt unsere
Produkte schatzen.
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Herstellung von Baustutzen
fur die Bauwesen

Baustiitzen sind die Grundlage fiir jeden mehrst6éckigen
Bau. Im Allgemeinen gliedern sie sich in: leichte Stitzen,
Deckenstiitzen nach DIN EN 1065, Schréagstiitzen, Stiitzen
mit U-Kopfplatte, Aluminiumstiitzen und Stapeltiirme.

Diese Stutzsysteme sind die richtige Wahl, um Material und
Zeit zu sparen, wenn gleichzeitig ein sicheres Ergebnis auf der
Baustelle gewéahrleistet sein soll.

Unsere Baustutzen gehdren seit jeher zur Avantgarde, von den
Jahren, als sie nur in kleinen Mengen hergestellt wurden, bis
zur heutigen Zeit, in der moderne Techniken fUr die Bearbeitung
des Metalls und der Endprodukte angewandt werden, um eine
beachtliche Produktionsmenge zu erhalten.

Unsere Baustitzen entsprechen in jeder Herstellungsphase den
Qualitatsstandards der strengsten Normen der Welt.

Sie sind auch kompatibel mit den bekanntesten und weit
verbreiteten Schalungssystemen.

Produktionsphasen der Baustutzen

Wir fertigen unsere Produkte mit groBer Sorgfalt nach den strengsten italienischen

und europaischen Normen.

GBM Produkte werden weltweit verkauft. Aus diesem Grund muss jedes Produkt immer Sicherheits- und
Zuverlassigkeitskriterien entsprechen, die Uber die vom Zielland geforderten Vorgaben hinausgehen.

Eine sichere Baustelle erfordert die Einhaltung strenger Normen. Dies beginnt bei der Wahl der
Werkstoffe, mit denen die Baustelle eingerichtet wird. Daher fertigt GBM seine Produkte in Konformitat mit
rigorosen Qualitdtsstandards, um seinen Kunden und ebenso den Kunden seiner Kunden Sicherheit und
Zuverlassigkeit zu garantieren. Zusammengefasst sind hier die Produktionsphasen einer zertifizierten GBM

BaustUitze.

PROJEKT — Alles beginnt mit den
Bediirfnissen des Kunden. Ob es sich
um einen Baumaterialhandler von der
anderen Seite der Welt oder einen groB3en
Bauunternehmer handelt, der ein groBes
Bauprojekt durchfiihren muf3, oder ein
kleines Bauunternehmen, der erste Schritt
besteht immer darin, zu verstehen, welche
Produkte tatséchlich bendétigt werden.

ROHSTOFFE — Die technische Abteilung
wahlt die Rohstoffe auf Grundlage der
hergestellenden Baustutzentyp aus, die
gefertigt werden sollen und Uberpriift die
Qualitat des Stahls.

SCHNITT — Die AuBen- und
Innenstahlrohre werden dann auf
GroBe mit einer Toleranz von +/- 1

mm geschnitten. Der Schnitt erfolgt mit
einer automatischen Schneidmaschine;
ein Rohrblindel wird auf einen Rohrlader
gelegt, der ein Rohr nach dem anderen
wéhlen. Das Rohr wird dann auf eine
Positioniervorrichtung geladen und préazise
auf der gewtinschten Lé&nge geschnitten.
SchlieBlich wird das Rohr fiir die nachste
Phase in einen Behélter geleitet.

BOHRUNG — Das Rohr wird je nach Typ

mit entsprechenden Bohrungen gebohrt,
was dank neuer Technologien sehr schnell,
prazise und sauber vonstatten geht.

SCHWEIBEN — Die AuBenrohre werden
dem SchweiBprozess zugefiihrt; dort
werden sie entsprechend positioniert und
mit der Platte (zuvor mit 250-Tonnen-
Pressen gefertigt) und dem Gewindeschnitt
versehen (durch Walzung gefertigt, um
seine Struktur zu verstarken). Nachdem die
Innenrohre mit Bohrungen versehen wurden,
werden sie nach dem gleichen Verfahren nur
mit der Platte verschweiBt.

LACKIERUNG UND VERZINKUNG

— Nach der Verschweissung kénnen

die BaustUtzen folgenden Verfahren
unterzogen werden: Tauchbadlackierung,
Kaltverzinkung (elektrolytisch) fir einen
langeren Schutz als mit der Lackierung

und ein besseres Aussehen oder
Feuerverzinkung fir einen praktisch
immerwahrenden Schutz, der fir alle
Umgebungen und Witterungen geeignet ist.

FEINBEARBEITUNG — Je nach Typ
werden die Produkte verschiedenen
Fertigstellungsphasen durchgefiihrt, d.h.:
Montage einer AuBenmutter auf verdecktem
Gewinde oder einer geschmiedeten
Einstellmutter, auf den die Kennnummer des
Produkt gedruckt wird; Kennzeichnung der
Platten mit der Kennnummer des Kunden.

PERSONALISIERUNG — Auf Wunsch
kénnen die Produkte personalisiert werden:
die Einstellmutter kann zum Beispiel in

den Farben des Kunden eingeférbt werden
oder die Baustltze durch Aufkleber mit der
Marke des Kunden personalisiert werden.

TRAGFAHIGKEITSTEST — Nach dem
Zufallsprinzip werden Stichproben
genommen und internen Tests unterzogen
(Belastungsprobe).

VERPACKUNG UND VERSAND — Nach
der Fertigung werden die Produkte
verpackt. Normalerweise sind 50 Stiick in
einer umreiften Packung enthalten. Zuletzt
wird das Material auf LKW oder in Container
verladen und versandt.
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Baustlitzen
“Italia”

Bei den Baustiitzen des
Modells “Italia” handelt es sich
um ein leichtes “Standard*
Stiitzsystem aus Stahl: das am
meisten verwendete in Italien
(daher der Name).

Angesichts ihrer Verbreitung

und Geschichte, Ergebnis einer
typisch italienischen Tradition, ist
dies die italienische Stltze, die
[talien im Ausland reprasentiert.

Sie ist an ihrer roten Farbe leicht
erkennbar.

Da sie sehr widerstandsfahig und
glnstig ist, eignet sie sich flr jede
Art von Abstitzbedarf.

Die Baustitzen “ltalia” sind mit
einer Tauchbadlackierung in roter
Farbe versehen (und bei Bedarf
koénnen sie auf Wunsch verzinkt
werden).

Dank der alle 100 mm im
Innenrohr angebrachten
Bohrungen kann ihre
Auszugslange zwischen 50 bis
500 cm verstellt werden.

Sie sind mit dem GroBteil des
Zubehors anderer Schalungen
und Decken kompatibel.

12 / GBM

Eignungszertifizierung

Die Eignungszertifizierung der Standard-
Teleskopstitzen des Modells ,Italia“ von

GBM Building Equipment ist eine von einem
erstrangigen Universitatsinstitut ausgestellte
Qualitatsgarantie. Die Zertifizierung gewahrleistet
die perfekte Funktionsfahigkeit der Teleskopstiitze
unter Belastung.

PDF verfligbar auf www.gbmitaly.com

GBM Baustiitze ,,Italia“ besitzt folgende Eigenschaften:

» Innenrohr mit Bohrungen alle 100 mm (rigoros genaue Bohrungen ohne Grate) zum
Verstellen der Stiitzenauszugslange;

» Innen- und AuBenrohr aus Stahl S235JR nach Norm UNI EN 10219-1/ 2;

» Verdeckte Gewinde, Schritt 8 mm, zum Verstellen der Lange;

» Gewindezapfen direkt am AuBenrohr, oder verschweiBt, gefertigt durch Walzen, also ohne
Abbringen des Materials;

» FuBplatte in flacher oder gewdlbter Ausflihrung vorrétig;

» Kopfplatte in drei Ausflhrungen vorrétig (flache Platte, mit festem Kreuz oder ,,U“-férmig);

» Hoch widerstandsfahiger Sicherheitshaken fir die Befestigung zwischen Innen- und
AuBenrohr;

» Handquetschsicherung fiir immer sichere Bedingungen beim Arbeiten;

» Produktionsnormen: D.P.R. 164/56 ART. 7 — UNI EN 729-2:1996.

Auf Wunsch:

» Entkopplungssystem, das mit geringem Kraftaufwand eine schnelle Abriistung der Stiitze
ermoglicht;

» FuBverstarkung durch Montage eines starkeren Rohrs in der Nahe der FuBplatte;

» Muffe aus Gusseisen.

Tragfahigkeiten

GBM stellt leichte
Stahlbaustitzen in 11
verschiedenen Modellen

her. Diese werden nach
maximaler Auszugslange und
Tragfahigkeit klassifiziert. Die
einzelnen Modelle besitzen
folgende Eigenschaften.

=

Auszugslinge 50-80 ‘ 80-130 ‘ 110-180 ‘ 150-270 ‘ 160-290 ‘ 170-300 ‘ 180-320 ‘ 200-360 ‘ 220-400 ‘ 240-450 ‘ 280-500
) )
5,00 - - - - - - - - 4,43
4,90 - - B - - - - 474
4,80 - - - - - - 5,06
4,70 - - - - - 5,38
4,60 - - - - 5,70
4,50 - - 504 | 608
4,40 B - - - - - - - - 552 | 646
4,30 - - - - - - - - - 600 693
4,20 B - - - - - . - - 636 | 7,39
4,10 - - - - 703 | 7,99
4,00 - - B - - - . 620 | 758 | 859
3,90 - - - - - - - 652 | 810 | 935
3,80 - B - B . . 687 | 853 | 1012
3,70 - - - - - 8,51 862 | 1117
3,60 - - B 814 | 855 | 910 | 12,22
3,50 - - - 814 | 858 | 963 | 13,68
3,40 - - 814 | 861 | 1021 | 1515
3,30 - 1091 | 10,00 | 1047 | 1562
3,20 1085 | 11,82 | 11,88 | 1273 | 1562
3,10 - - - - - - 1179 | 1212 | 12,48 | 1370 | 15,62
3,00 - - - - - 12,06 | 12,73 | 1303 | 1333 | 1455 | 1562
2,90 - - - - 1320 | 1321 | 1394 | 1394 | 1394 | 1562 | 1562
2,80 - - B - 1372 | 1364 | 1515 | 14,85 | 1515 | 1562 | 1562
2,70 » B B 1442 | 1428 | 1418 | 1562 | 1562 | 1562 | 1562 -
2,60 - - 1562 | 1562 | 1515 | 1562 @ 1562 | 1562 | 15,62 -
2,50 - 1562 | 1562 | 1562 | 1562 | 1562 | 1562 | 1562 -
2,40 1562 | 1562 | 1562 | 1562 | 1562 | 1562 - -
2,30 1562 | 1562 | 1562 | 1562 | 1562 | 1562 - »
2,20 1562 | 1562 | 1562 | 1562 | 1562 | 1562
2,10 1562 | 1562 | 1562 | 1562 | 15,62
2,00 1562 | 1562 @ 1562 | 1562 | 15,62
1,90 - 1562 | 1562 | 1562 | 1562 -
1,80 1562 | 1562 | 1562 | 1562 | 15,62 B
1,70 1562 | 1562 | 1562 | 1562 - . - . -
1,60 1562 | 1562 | 1562 - - - - - -
1,50 1562 | 1562 B - - - - - -
1,40 - 15,62 - - - -
1,30 1562 | 1562 - - B -
1,20 1562 | 1562 - - B - B
1,10 1562 | 1562 - - - - - -
1,00 15,62 - - - - - - -
0,90 - 15,62 - - - - - - - -
0,80 1562 | 1562 - - - - - » - B
0,70 15,62 - - - - - - - - -
0,60 15,62 - - - - - - - - -
0,50 15,62 - - - - - - - - -
Tabelle der Abmessungen
Baustiitzen “italia“ |Max. a Min. Auszu al [%] [%] Platte i i i (kg)
(m) (m) (mm) (mm)
50-80 0,80 0,50 48,30 56,00 Ja 1,65 4,22
''''''' 80-130 1,30 0,80 48,30 56,00 Ja 1,65 4,94
110-180 1,80 1,10 48,30 56,00 Ja 1,65 6,18
150-270 2,70 1,50 48,30 56,00 Ja 1,65 7,80
160-290 2,90 1,60 48,30 56,00 Ja 1,65 8,22
170-300 3,00 1,70 48,30 56,00 Ja 1,65 8,54
"""" 180-320 3,20 1,80 48,30 56,00 Ja 1,65 8,86
777777 200-360 3,60 2,00 48,30 56,00 Ja 1,65 9,60
220-400 4,00 2,20 48,30 56,00 Ja 1,65 10,54
777777 240-450 4,50 2,40 48,30 56,00 Ja 1,65 12,80
"""" 280-500 5,00 2,80 48,30 56,00 Ja 1,65 13,00
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Franzosische
Baustluitzen

Die franzésische Baustiitze ist
in Frankreich und in anderen
franz6sischsprachigen Landern
das gangigste Stiitzsystem.

Da sie sehr widerstandsfahig und
gunstig ist, eignet sie sich fir jede
Art von Abstitzbedarf.

Sie ist in einer lackierten
Ausflhrung (rote
Tauchbadlackierung) oder in
einer feuerverzinkten Ausfiihrung
erhaltlich.

Die franzdsischen Baustltzen
kénnen Auszuldngen zwischen 170
und 400 cm erreichen.

Sie sind mit dem GroBteil des
Zubehors anderer Schalungen und
Decken kompatibel.

GBM stellt 3 verschiedene
Modelle her, die nach maximaler
Auszugslénge und Tragféhigkeit
klassifiziert werden.

14 / GBM

Eignungszertifizierung

Die Eignungszettifizierung der franzdsischen
Baustiitzen von GBM Building Equipment ist
eine von einem erstrangigen Universitatsinstitut
ausgestellte Qualitétsgarantie. Die Zertifizierung
gewahrleistet die perfekte Funktionsfahigkeit der
Teleskopstiitze unter Belastung.

PDF verfugbar auf www.gbmitaly.com

Die franzosische GBM Baustiitze besitzt

Eigenschaften:

folgende

» Innenrohr mit Bohrungen alle 100 mm (rigoros genaue Bohrungen ohne Grate) zum
Verstellen der Stlitzenauszugslénge;

» Innen- und AuBenrohr aus Stahl S235JR nach Norm UNI EN 10219-1/ 2;

» Verdeckte Gewinde, Schritt 8 mm, zum Verstellen der Lange;

» Gewindezapfen direkt am AuBenrohr, oder verschweiBt, gefertigt durch Walzen, also ohne
Abbringen des Materials;

» FuB- und Kopfplatte in flacher Ausfihrung vorrétig;

» Hoch widerstandsfahiger Sicherheitshaken fir die Befestigung zwischen Innen- und
AuBenrohr;

» Handquetschsicherung fiir immer sichere Bedingungen beim Arbeiten;

» Produktionsnormen: D.P.R. 164/56 ART. 7 — UNI EN 729-2:1996.

Auf Wunsch ist das Entkopplungssystem erhdltlich, das mit
geringem Kraftaufwand eine schnelle AbrUstung der Stitze
ermoglicht.

Tragfahigkeiten

I

1:

t
)

GBM stellt 3 verschiedene
Modelle von franzdsischen
Stahlstitzen her.

Diese werden nach maximaler
Auszugslange und Tragfahigkeit
klassifiziert.

Die einzelnen Modelle besitzen
folgende Eigenschaften.

Auszugslénge 170-300 200-360 220-400
*N)
11,00
11,66
12,43
- 13,42
11,55 14,19
12,43 14,90
13,20 15,95
14,13 17,27
14,85 18,64
15,40 19,69
16,17 20,68
17,38 21,94
18,70 23,43
21,12 25,90
24,31 27,50
27,28 27,50
27,50 27,50
27,50 27,50
27,50 -

, 27,50 -
27,50 27,50 -
27,50 - -
27,50 -
27,50 -

Tabelle der Abmessungen

F Max. Min. Ausz. (7] (%] Platte  |Sicherheitsfaktor| Gewicht (kg)

Baustiitzen (m) (m) (mm) (mm)

170-300 3,0 1,70 48,30 57,00 Ja 1,65 11,90
"""" 200-360 360 20 | 4830 57,00 Ja 1,65 | 1320
777777 220-400 40 220 | 4830 57,00 Ja 165 | 1420

GBM / 15
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Baustlitzen
DIN EN 1065.

GBM Baustiitzen DIN EN
1065 sind Stiitzen mit hoher
Tragfahigkeit. Sie wurden
fur groBe Lasten - liber
30kN - ausgelegt und sind
der Schwerpunkt der GBM
Produktion.

Durch die strenge Zertifizierung
der Materialprifungsanstalt
Universitat Stuttgart entsprechen
sie in allen Aspekten der
europaischen Norm UNI EN
1065:1999.

Diese Norm sieht die weltweit
hochsten Standards flr Werkstoff,
Projektanforderungen und
KorrosionsschutzmaBnahmen vor.

Auf dem Schlagknebel jeder
Baustutze ist eine Kennzeichnung
mit folgenden Angaben
vorgesehen:

» Norm, der sie entspricht;

» Produktionsjahr;

» Kennzeichnung des Herstellers
(G fur GBM)

Die Baustutzen des Typs DIN
EN 1065 mit hoher Tragfahigkeit
sind in folgenden Ausflhrungen
erhaltlich:

» Lackiert;

» Kaltverzinkt;

» Feuerverzinkt.

Fir diese Art von Baustuitzen ist
auf Wunsch eine Personalisierung
mit Aufklebern mit der Marke des
Kunden mdoglich.

Diese Produkte sind mit dem
GrofBteil des Zubehors anderer
Schalungen und Decken
kompatibel.

16 / GBM

Die DIN-Zertifizierung der Teleskopstitzen
des Typs DIN EN 1065 von GBM

Building Equipment ist eine von einem
erstrangigen Universitatsinstitut
ausgestellte Qualitdtsgarantie. Die
Zertifizierung gewahrleistet die perfekte
Funktionsfahigkeit der Teleskopstitze unter
Belastung.

PDF verfigbar auf www.gbmitaly.com

Es sind drei Modelle der GBM Baustiitzen DIN
EN 1065 vorratig, diese unterscheiden sich
nach maximaler Tragfahigkeiten und maximaler
Auszugslangen;

DIN EN 1065 Klasse B

Mit unterschiedlicher
Tragfahigkeit und Varianten mit
einer Auszugslange von 182
bis 400 cm.

DIN EN 1065 Klasse D

Mit garantierter Tragfahigkeit
von 20kN und Varianten mit

einer Auszugslange von 182
bis 550 cm.

=

Die von GBM hergestellte Baustiitze DIN EN 1065 besitzt folgende Eigenschaften:

» Platten mit unterschiedlicher Form je nach Klasse der Baustitze,
um die Stitze auf den ersten Blick erkenntlich zu machen;

» Mutter aus Schmiedestahl mit zwei Zusatzbohrungen fur
millimetergenaue Einstellungen;

» Am Ende abgerundeter Haken: durch seine ergonomische Form
lasst er sich leichter in die Locher einflihren;

» Handquetschsicherung: da das Innenrohr langer als das
AuBenrohr ist, bleibt ein Unterschied von mindestens 10 cm
zwischen den beiden gewahrleistet, um Unfallen vorzubeugen;

» Durch Walzung erzeugtes AuBengewinde, damit das Material
nicht abgetragen wird und unversehrt bleibt;

» Innenbohrungen, durchgefliihrt mit Maschinen, die in der
Lage sind, perfekte Bohrungen zu erzeugen, oder mit einem

Auf Wunsch:

» Personalisierter Aufkleber mit der Marke des Kunden und
Angaben zur Tragfahigkeit und maximalen Auszugslange der
Stitzen;

» Schnellabsenkung - ein Zubehor, das die Abkopplung der
BaustUltze unter Belastung mit einem einfachen Hammerschlag
ermoglicht, um das Abristen zu vereinfachen und die Arbeit
weniger anstrengend zu machen;

» DreifuB-Stander zur Abstlitzung der Baustiitze wahrend des
Einrlistens und dem Verlegen der Schalung;

» Drei Arten von Kopfplatten zur Abstltzung der Schalung, je nach
Bedarf des Bauunternehmers
¢ Kopfplatte mit Haltekopf (einfach),
e Kopfplatte mit Vierwegkopf,
¢ Kopfplatte mit Absenkkopf.

Frassystem, daB die Oberflache des Rohrs abspant; mit beiden
Methoden kdnnen wir garantieren, daB die Umgebung der
Bohrungen véllig sauber bleibt;

» Innenrohr mit Ausfallsicherungssystem, um einem
unvorhergesehenen Ausdrehen des Rohrs vorzubeugen, damit
die Aufbau- und Transportarbeiten auf der Baustelle sicher und
unfallfrei vonstatten gehen;

» drei Arten von Oberflachenschutz erzielt durch:

e Tauchbadlackierung;

¢ Passivierte, Kaltverzinkung (Tropikalisierung) mit einer
garantierten Mindeststarke von 10 Mikron;

® Feuerverzinkung mit einer garantierten Mindeststarke von 50
Mikron.

Wichtig: die in der Tabelle angegebene Tragfahigkeit

bezieht sich immer auf die Tragfahigkeit der einzelnen

Baustitze. Sollte eine hdhere Tragfahigkeit erforderlich

sein, kann diese durch Verbindungen, Doppelkreuzsysteme

oder Stahlrohrkupplungssysteme erreicht werden. Das
Doppelkreuzsystem ist eine temporare Struktur, die einen
Stapeltirme erzeugen kann. Wenn die Baustitzen im
Viererverbund gekoppelt sind, wird ihre Tragfahigkeit optimiert. Das
Stahlrohrkupplungssystem sieht ein Rohr oben und ein Rohr unten
vor, verbunden durch Kupplungen; das Konzept dhnelt dem des
Doppelkreuzes; es kann zwar glinstiger, jedoch weniger schnell
erstellt werden.

Technische Eigenschaften

Handquetschsicherung:
da das Innenrohr langer als
das AuBenrohr ist, bleibt ein
Unterschied von mindestens
10 cm zwischen den beiden
gewahrleistet, um Unféllen
vorzubeugen

10 cm

am Ende abgerundeter Haken: durch seine
ergonomische Form I&sst er sich leichter in die
Lécher einfiihren

Platten mit unterschiedlicher Form
je nach Klasse der Baustutze, visuell
erkennbar

Innerohr mit Ausfallsicherungssystem

DIN EN 1065 Klasse E

Mit garantierter Tragféhigkeit
von 30kN und Varianten mit

einer Auszugslange von 173
bis 400 cm.

Mutter aus Schmiedestahl mit
Zusatzbohrungen fir millimetergenaue
Einstellungen;

Durch Walzung erzeugtes AuBengewinde

12 cm

ergonomischer Handgriff mit
Markierung zeigen:

e Produktionsjahr

¢ Norm, der sie entspricht

¢ Herstelleridentifikationscode

AuBenrohr

GBM / 17
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Tragfahigkeiten der Baustiitzen DIN EN 1065 Klasse B Tragfiahigkeiten der Baustiitzen DIN EN 1065 Klasse D
D 30ECO D 35ECO
Auszugslidnge B 30 (1,82 - 3,00 m) B 35 (2,07 - 3,50 m) B 40 (2,34 - 4,00 m) Auszugslénge 1,82-3,00m 2,10-3,50m
Oben ‘ Unten Oben ‘ Unten Oben Unten Oben Unten Oben Unten Oben Unten
m &N m N
4,00 - - 11,60 5,50 - - - - - - - - - - 21,80 | 24,00
3.90 - - 12.60 540 - - - - - - - - - - [ 2290 | 2520
5,30 - - - - - - - - - - | 2390 | 26,30
3,80 - - 13,10 520 - - - - - - - - - - 25,10 | 27,60
3,70 - - 13,90 510 - - - - - - - - - - 2660 | 2930
3,60 - - 14,80 O N A A A I A I i B R
4,90 - - - - - - - - - - | 2930 | 32,20
3,50 - 15,80 15,50 s . - - - - - - - - - 60 3370
3,40 - 17,00 16,20 470 - - - - - - - - - - 3260 | 3590
3,30 - 18,10 17,10 480 e T e I e T A
GBM stellt drei verschiedene 3.20 . 18,30 18,30 GBM stellt sechs verschiedene 450 e se- 3580 3900
Modelle der BaustlUtzen des 310 i 50.90 19.40 Modelle der Baustltzen des A0 - - - - - - - - - - 3760 | 39,00
Typs DIN EN 1065 Klasse B 3’00 PYRT: 20’80 20’10 Typs DIN EN 1065 Klasse D B : - ; : ) ; - : - T..].3900 | 39,00
(B 30, B 35, B 40) her. : ! : ! (DB0ECO,D35ECO,D30, % = = =TT e e
2,90 23,10 21,00 21,30 4 - - - - - ) - - 3 - : ;
Diese werden nach maximaler 5 80 54.80 5110 55 80 D 35’ D 40.’. D 55) _her. !n 4,00 - - - : : : : 2180 | 2510 | 39,00 | 39,00
A z e di : : ! : einigen GréBen wird dieses s e e s
uszugslange (fir dieses . p B , . , ,
Modell liegt die Auszugslange 2,70 27,00 21,40 25,90 Produkt auch in ,ECO 350 : : : S R 5 ; R Iy gt e
ZW'SChen 1 82 m und 4 00 2,60 28,90 22,00 30,00 Val’lante hel’geste"t, dle 3,70 - - - - - - R - 26,50 | 30,50 | 39,00 @ 39,00
, , . . .
m) und Tragféhigkeit (héher 2,50 30,60 23,30 80,00 erjh?a'llTliecT] ?s?rlgggﬁednerl?riﬁ)lzh 2’:2 20_60 24_10 23_90 28_70 Z;Zz ;’22 z:gz z:’zz
bei eingezogener Stitze) 2,40 32,10 2510 30,00 eine Tragféh’igkeit von 20kN 340 - - 209 | 2480 - - [ 2600 | 31,20 | 31,90 | 36,70 39,00 | 39,00
klassifiziert. 2,30 34,00 28,80 30,00 bei maximaler Auszugsliange 330 - - [ 2130 | 2540 | - - 2810 | 3370 | 3380 | 3890 | 39,00 | 39,00
Die einzelnen Modelle besitzen 2,20 36,80 30,00 - gewéhrleistet. 820 - - 21,70 | 26,00 - - 30,30 | 36,40 | 3520 | 39,00 | 39,00 39,00
folgende Eigenschaften. 210 39,00 30,00 ) . AL - - 2220 [ 2670 | - - 3210 | 3850 | 3640 | 39,00 @ 39,00 & 39,00
Diese sechs Modelle werden 3,00 21,10 | 2530 | 22,70 | 27,40 | 29,30 @ 3520 @ 33,30 39,00 | 3830 | 39,00 - -
2,00 39,00 30,00 - nach maximaler Auszugs|énge 200 2310 | 27,70 | 2330 | 28,30 | 30,70 | 36,80 | 34,20 | 39,00 | 39,00 | 39,00
1,90 39,00 - - (zwischen 1,80m und 5,50m) 280 2480 | 29,80 | 24,00 | 30,00 | 31,60 | 37,90 | 34,80 | 39,00 & 39,00 A 39,00
1,80 39,00 - - und Tragfahigkeit klassifiziert. 270 27,00 | 3240 | 24,60 | 31,10 | 3220 | 38,60 | 3540 39,00 39,00 | 39,00
. . 2,60 2890 | 3470 | 2530 | 32,30 | 32,90 39,00 | 3690 | 39,00 | 39,00 @ 39,00
Tabelle d Ab Die einzelnen Modelle 250 30,60 | 3670 26,00 | 34,00 | 33,60 39,00 | 38,70 | 39,00 | 39,00 @ 39,00
abelle der messungen besitzen folgende technische 240 32,10 | 3850 @ 26,70 | 3520 | 34,60 39,00 | 39,00 | 39,00 39,00 39,00
Eigenschaften_ 230 34,00 | 39,00 | 27,50 @ 37,50 | 3570 | 39,00 & 39,00 & 39,00 | 39,00 | 39,00
Baustiitlz(lenDINBEN . M:a:(. Min. A [} [} Platte | Sicherheitsfaktor | Gewicht (kg) 2.20 36,80 | 39,00 @ 2850 | 39,00 | 37,20 | 39,00 @ 39,00 | 39,00
10653:% usz.;s;r;e(m) 1(22 4:20 62;20 N o8 150 210 39,00 | 39,00 | 30,00 | 39,00 3880 | 39,00 | 39,00 | 39,00
a .
d ? ! ? d ! 2,00 39,00 | 39,00 - - 39,00 = 39,00 | 39,00 @ 39,00
35 3,50 2,07 48,30 60,30 Ja 1,65 15,80 10 39,00 | 39,00 - : 00 | 3800
40 4,00 2,34 48,30 60,30 Ja 1,65 17,90 180 30.00 | 39,00 N » 30.00 | 39,00

Tabelle der Abmessungen

Baustiitzen DIN EN Max. Min. @ Innenrohr @ AuBenrohr Platte Sicherheitsfaktor Gewicht (kg)
1065 Klasse D El (m) a (m) (mm) (mm)
30 ECO 3,00 1,82 48,30 60,30 Ja 1,65 15,90
35ECO 3,50 2,07 48,30 60,30 Ja 1,65 17,60
3,00 1,73 63,50 76,10 la 1,65 17,80
3,50 1,98 63,50 76,10 Ja 1,65 19,70
4,00 2,25 63,50 76,10 la 1,65 22,10
5,50 3,03 76,10 88,90 Ja 1,65 35,00
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8 Baustiitzen DIN EN 1065 Baustiitzen DIN EN 1065 )

Tragfahigkeiten der Baustiitzen DIN EN 1065 Klasse E Vergleichstabelle
Max. Auszugslinge (m) Min. Auszugslinge (m) @ Innenrohr (mm) @ AuBenrohr (mm) Gewicht (kg)
Auszugslénge B 30 3,00 1,82 48,30 60,30 14,50
Oben Unten Oben Unten Oben Unten B 35 3,50 2,07 48,30 60,30 15,80
) «N) B 40 4,00 2,34 48,30 60,30 17,90
D 30 ECO 3,00 1,82 48,30 60,30 15,90
4,00 - - - - 33,20 36,50 D 35 ECO 3,50 2,07 48,30 60,30 17,60
3,90 : : : - 3680 4050 S0 iss o0 7610 070
3,80 - - - - 39,00 41,00 4,00 2,25 63,50 76,10 22,10
5,50 3,03 76,10 88,90 35,00
3,70 - - - - 41,00 41,00 3,00 1,73 63,50 76,10 17,50
3,60 - - - - 4100 4100 200 o8 a0 50 500
3,50 - - 32,00 33,60 41,00 41,00
3,40 - - 35,30 37,10 41,00 41,00
GBM stellt drei verschiedene 3,30 y - 3770 3960 4100 = 41,00
Modelle der Baustiitzen des 3,20 - - 40,00 41,00 41,00 41,00
Typs DIN EN 1065 Klasse E 3,10 - - 41,00 41,00 41,00 41,00
(E 30, E 35, E 40) her. 3,00 3040 3560 4100 4100 41,00 41,00
Diese werden nach 2,90 35,80 39,40 41,00 41,00 41,00 41,00
Tragfahigkeit und maximaler 2,80 36,40 40,00 41,00 41,00 41,00 41,00
Auszugslange klassifiziert. 2,70 37,30 4100 = 4100 41,00 = 4100 = 41,00
Die einzelnen Modelle 2,60 38,80 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00
besitzen folgende technische 2,50 39,70 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00
Eigenschaften. 2,40 4000 4100 4100 4100 41,00 41,00
2,30 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00
2,20 41,00 41,00 41,00 41,00 - -
2,10 41,00 41,00 41,00 41,00 - -
2,00 41,00 41,00 41,00 41,00 - -
1,90 41,00 41,00 - - - -
1,80 41,00 41,00 - - - _

Tabelle der Abmessungen

Baustiitzen DIN EN Max. Min. A o [%] Platte Sicherheitsfaktor | Gewicht (kg)
1065Klasse E | Auszugslinge (m) (m) (mm) (mm)

3,00 1,73 63,50 76,10 Ja 1,65 17,50
3,50 1,98 63,50 76,10 Ja 1,65 23,80
4,00 2,25 76,10 88,90 Ja 1,65 26,00
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BaUStutzen mit Tragfahigkeiten der Baustiitzen mit Kopfplatte
Auszugslinge GBM 30 ‘ GBM 36 ‘ GBM 41 ‘ GBM 50
-
U-Kopfplatte
5,00 - - - 820
4,90 - - - 8,60
4,80 - - - 890
4,70 - - - 9,30
4,60 - - - 9,70
4,50 - - - 10,30
4,40 - - - 10,80
4,30 - - - 11,30
Baustitzen mit bereits Es sind 4 Modelle mit unterschiedlicher Lange und Tragfahigkeit GBM stellt 4 verschiedene 420. - - — 1190,
verschweiBter U-Kopfplatte erhéltlich: Modelle von Baustiitzen mit 410 . . 11,30 12,40
zur Abstutzung der Tragerim .~ osy A T U-Kopfplatte (GBM 30, GBM 4,00 - - 12,00 12,90
Stltzsystem » GBM30 , 36, GBM 41, GBM 50) her. 3,90 - - 12,70 13,40
: Auszugslénge von 1,80 bis 3,00 Meter ’ ’ : e i A
Baustltzen mit U-Kopfplatte, , eBm3s e Diese werden nach 380 . . 1340 14,40
nach ABOMA des Kunden Auszugslénge von 2,10 bis 3,60 Meter Tragfahigkeit und maximaler 370 - . 14,10 15,40
gefertigt. Auszugslange klassifiziert. 3,60 - 12,50 14,80 16,40
» GBM 41 o ai : 350 13,30 15,50 17,40
Auszugslange von 2,40 bis 4,10 Meter Die einzelnen Modelle besitzen T - o T L
————— folgende Eigenschaften. 3,40 - 14,20 16,20 18,40
» GBMS50 , 3,30 - 15,00 16,90 19,30
Auszugslénge von 2,90 bis 5,00 Meter
320 - 15,90 17,60 20,30
. . . . 310 - 16,70 18,50 21,30
Die einzelnen Modelle besitzen folgende Eigenschaften: 300 1650 17,50 19,30 2230
» Am Ende abgerundeter Haken: durch seine ergonomische Form lasst er sich leichter in 2,90”” 17,407” 18,4(7)7” 20,2(7)7” 23,30”7
die Lécher elnfuhren; 2,80 18,30 19,20 29 ,1 0 -
» Uandqur?tsghsicherugg: da d:illzlnnenrohrrzénggr aIE dgs AuBenrrg)Tr ist, bleibtUeiP | 2,70 19,20 19,80 21,90 -
V:rzeljzzugen\./on mindestens 10 cm zwischen den beiden gewéhrleistet, um Unfallen 260 20,10 2040 2280 -
» Innenbohrungen, durchgefiihrt mit Maschinen, die in der Lage sind, perfekte Bohrungen 2’50,,,, 21’00,,, 21 ’OQ,,, 23’60,,, S
zu erzeugen, oder mit einem Frassystem, daB die Oberflidche des Rohrs abspant; mit 240 21,90 21,70 24,50 -
beiden Methoden kénnen wir garantieren, daB die Umgebung der Bohrungen véllig 2,30 22,10 22,30 - _
sauber bleibt;
2,20 22,20 22,90 - -
» Innenrohr mit Ausfallsicherungssystem, um einem unvorhergesehenen Ausdrehen des 5 10”" 0o 40 23 50
Rohrs vorzubeugen, damit die Aufbau- und Transportarbeiten auf der Baustelle sicher T T T R N
und unfallfrei vonstatten gehen; 2,00”” 22,50”7 - - -
» Feuerverzinkung mit einer garantierten Mindeststérke von 50 Mikron. 1,90 22,70 - - -
1,80 22,80 - - -
Auf Wunsch:
» Personalisierter Aufkleber mit der Marke des Kunden und Angaben zur Tragfahigkeit und Tabelle der Abmessungen
maximalen Auszugslénge der Stiitzen;
» Schnellabsenkung - ein Zubehér, das die Abkopplung der Baustiitze unter Belastung mit ij‘:;‘;‘:;:ﬂ";“ Auszug“gf;ge . Sicherhektsfaktor || Gewicht (kg}
einem einfachen Hammerschlag ermdglicht, um das Abristen zu vereinfachen und die T 700 o
Arbeit weniger anstrengend zu machen. GBM36 360 165
,,,,,,, GENEUY 410 185
,,,,,,, SENIS0) 500 185

Wichtig: die in der Tabelle angegebene Tragfahigkeit bezieht sich immer auf die
Tragfahigkeit der einzelnen Baustitze. Sollte eine héhere Tragfahigkeit erforderlich sein,
kann diese durch Verbindungen, Doppelkreuzsysteme oder Stahlrohrkupplungssysteme
erreicht werden. Das Doppelkreuzsystem ist eine temporére Struktur, die einen Stapeltirme
erzeugen kann. Wenn die Baustitzen im Viererverbund gekoppelt sind, wird ihre
Tragfahigkeit optimiert. Das Stahlrohrkupplungssystem sieht ein Rohr oben und ein Rohr
unten vor, verbunden durch Kupplungen; das Konzept dhnelt dem des Doppelkreuzes; es
kann zwar glinstiger, jedoch weniger schnell erstellt werden.
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Schragstutzen.

Es sind drei Modelle der GBM Schragstiitzen vorratig:

GBM Schréagstiitzen
bestehen aus zwei
Teleskoprohren.

Diese kdnnen mit einem
Gewinde und einem Stift, der in
die Bohrungen des Innenrohrs
gesteckt wird, verschoben
werden.

Durch diesen Aufbau kénnen
die Stltzen eine doppelte
Wirkung ausuben: die
klassische Druckwirkung (wie
normale Stutzen) und eine
Zugwirkung.

Druck- und Zugstitzen sind
unerlasslich, um Strukturen
wie Schalungen, Holzplatten
und Fertigteile jeder Art beim
Betonguss vorubergehend
sicher abzustitzen und zu
stabilisieren.

§

A\

24 / GBM

Schréagstiitzen Typ L

Beim Modell des Typs L
erfolgt die Einstellung tUber
eine verdeckte Gewinde. Das
Modell ist in zwei Varianten
vorratig: Schragstitze Typ L1
und Schrégstitze Typ L2

Beide Varianten haben folgende Merkmale:

» Auszugslange je nach Stiitzenmodell zwischen 1,80 und 5,00 Meter verstellbar in Schritten zu 10 cm anhand einer verdeckten Gewinde;

» Garantierte Zugkraft von 22,00 kN unabhéngig von der Auszugsléange;

» Handquetschsicherung: da das Innenrohr langer als das AuBenrohr ist, bleibt beim Einzug ein Unterschied von mindestens 10 cm
zwischen den beiden gewahrleistet, um Unféllen vorzubeugen;

» An den beiden Enden montierte, verstellbare Platten sorgen fiir den bestmaoglichen Halt bei der Befestigung und Montage in
unterschiedlichen Winkellagen.

Schréagstiitzen Typ N

Beim Modell des Typs N
erfolgt die Einstellung tber
eine Einstellmutter und zwei
Steckerfihrungen, mit dem je
nach Drehrichtung die Stitze
verlangert oder verkurzt wird.

Eigenschaften: Auf Wunsch:
» Auszugslénge je nach Stitzenmodell zwischen 1,80 und 5,00 Meter verstellbar in » Personalisierter Aufkleber mit der
Schritten zu 10 cm anhand eines einzelnen Einstellmutter aus duktiles Gusseisen; Marke des Kunden und Angaben

zur Tragféhigkeit und maximalen

» Garantierte Zugkraft von 38,00 kN unabhéngig von der Auszugslénge; Auszugslénge der Stiitzen

» Handquetschsicherung: da das Innenrohr langer als das AuBenrohr ist, bleibt beim Einzug
ein Unterschied von mindestens 10 cm zwischen den beiden gewéhrleistet, um Unféllen
vorzubeugen;

» An den beiden Enden montierte verstellbare Platten sorgen fur den bestméglichen Halt
bei der Befestigung und Montage in unterschiedlichen Winkellagen;

» Rohrschutz: Feuerverzinkung nach der Norm UNI EN ISO 1461, mit einer garantierten
Mindeststarke von 55 Mikron;

» Innenrohr 48x3,00 mm;

» AuBenrohr 60x2,50 mm.

Schréagstiitzen Typ H

Beim Modell des Typs H
erfolgt die Einstellung anhand
von zwei Einstellmuttern aus
duktiles Gusseisen, mit denen
die Stutzen verlangert oder
verklrzt werden konnen. Das
Modell ist in zwei Varianten
vorratig: H1 und H2.

Beide Varianten haben folgende Merkmale: Auf Wunsch:

» Auszugslénge je nach Stlitzenmodell zwischen 1,80 und 5,00 Meter verstellbar in » Personalisierter Aufkleber mit der

Schritten zu 10 cm anhand von zwei Einstellmuttern aus Stahl; Marke des Kunden und Angaben zur
Tragféhigkeit und maximalen Lange der
Stltzen.

» Garantierte Zugkraft von 38,00 kN unabhéngig von der Auszugsléange;

» Handquetschsicherung: da das Innenrohr langer als das AuBenrohr ist, bleibt beim Einzug
ein Unterschied von mindestens 10 cm zwischen den beiden gewéhrleistet, um Unfallen
vorzubeugen;

» An den beiden Enden montierte verstellbare Platten sorgen fiir den bestmdoglichen Halt
bei der Befestigung und Montage in unterschiedlichen Winkellagen;

» Rohrschutz: Feuerverzinkung nach der Norm UNI EN ISO 1461, mit einer garantierten
Mindeststérke von 55 Mikron.
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L 1 Leichtere Stltze, wird normalerweise in lackierter Ausfihrung L2 Besteht aus dickerem Material und wird in lackierter oder
hergestellt, um das Kosten-Nutzen-Verhaltnis zu optimieren, da verzinkter Ausfiihrung gefertigt (Kalt- oder Feuerverzinkung).
es zum Abstutzen leichterer Objekte verwendet wird. Eigenschaften der Schrigstiitze Typ L2:

Eigenschaften der Schréagstiitze Typ L1:

» Rohrschutz: Feuerverzinkung nach der Norm UNI EN ISO 1461, mit einer garantierten

» Rohrschutz: Tauchbadlackierung in roter Farbe RAL 3009 mit Mindesthaltbarkeit nach Mindeststérke von 55 Mikron;
Standardtest ASTM D 2247-87 in feuchtstatischer Kammer;

» Innenrohr 48x3,00 mm;

» Innenrohr 48x1,80 mm; » AuBenrohr 57x2.50 mm.
» AuBenrohr 56x1,65 mm.

Tragfahigkeiten Tragfahigkeiten

_— s — s — G e | s | mes | mes | mes
Auszugslénge Druckw. Zugw. Druckw. Zugw. Druckw. Zugw. Druckw. Zugw. Druckw. Zugw. Auszugslinge Druckw. Zugw. Druckw. Zugw. Druckw. Zugw. Druckw. Zugw. Druckw. Zugw.
(m) Ph (kN) Pa (kN) Pz (kN) Ph (kN) Pa (kN) Pz (kN) Ph (kN) Pa (kN) Pz (kN) Ph (kN) Pa (kN) Pz (kN) Ph (kN) Pa (kN) Pz (kN) (m) Ph (kN) Pa (kN) Pz (kN) Ph (kN) Pa (kN) Pz (kN) Ph (kN) Pa (kN) Pz (kN) Ph (kN) Pa (kN) Pz (kN) Ph (kN) Pa (kN) Pz (kN)
5,00 - - - - - - - - - - - - 1,90 3,80 23,60 5,00 - - - - - - - - - - - - 2,42 4,84 36,70
4,90 - - - - - - - - - - - - 2,00 4,00 23,60 4,90 - - - - - - - - - - - - 2,55 5,11 36,70
4,80 - - - - - - - - - - - - 2,10 4,20 23,60 4,80 - - - - - - - - - - - - 2,70 5,41 36,70
4,70 - - - - - - - - - - - - 2,25 4,50 23,60 4,70 - - - - - - - - - - - - 2,87 5,73 36,70
4,60 - - - - - - - - - - - - 2,35 4,70 23,60 4,60 - - - - - - - - - - - - 3,05 6,09 36,70
4,50 - - - - - - - - - 2,30 4,60 22,00 2,55 5,10 23,60 4,50 - - - - - - - - - 2,90 5,80 36,70 3,24 6,49 36,70
4,40 - - - - - - - - - 2,45 4,90 22,00 2,70 5,40 23,60 4,40 - - - - - - - - - 3,08 6,15 36,70 3,46 6,93 36,70
4,30 - - - - - - - - - 2,60 5,20 22,00 2,90 5,80 23,60 4,30 - - - - - - - - - 3,27 6,55 36,70 3,71 7,41 36,70
4,20 - - - - - - - - - 2,75 5,50 22,00 3,10 6,20 23,60 4,20 - - - - - - - - - 3,49 6,98 36,70 3,98 7,96 36,70
4,10 - - - - - - - - - 2,95 5,90 22,00 3,35 6,70 23,60 4,10 - - - - - - - - - 3,73 7,45 36,70 4,29 8,58 36,70
4,00 - - - - - - 2,85 5,70 22,00 3,15 6,30 22,00 3,60 7,20 23,60 4,00 - - - - - - 3,65 7,29 36,70 3,99 7,98 36,70 4,64 9,28 36,70
3,90 - - - - - - 3,05 6,10 22,00 3,40 6,80 22,00 3,90 7,80 23,60 3,90 - - - - - - 3,89 7,79 36,70 4,28 8,57 36,70 5,04 10,09 36,70
3,80 - - - - - N 3,25 6,50 22,00 3,65 7,30 22,00 4,30 8,60 23,60 3,80 N N N - - - 4,17 8,33 36,70 4,61 9,23 36,70 5,51 11,02 36,70
3,70 - - - - - - 3,50 7,00 22,00 3,95 7,90 22,00 4,70 9,40 23,60 3,70 - - - - - - 4,47 8,94 36,70 4,99 9,97 36,70 6,06 12,12 36,70
3,60 - - - - - - 3,75 7,50 22,00 4,30 8,60 22,00 5,15 10,30 23,60 3,60 = N - N - - 4,81 9,62 36,70 5,41 10,83 36,70 6,71 13,42 36,70
3,50 - - - 3,75 7,50 22,00 4,10 8,20 22,00 4,70 9,40 22,00 5,75 11,50 23,60 3,50 - - - 4,70 9,39 36,70 5,19 10,38 36,70 5,91 11,81 36,70 7,47 14,95 36,70
3,40 - - - 3,95 7,90 22,00 4,40 8,80 22,00 5,15 10,30 22,00 6,35 12,70 23,60 3,40 - - - 5,06 10,13 36,70 5,62 11,24 36,70 6,48 12,96 36,70 8,34 16,69 36,70
3,30 - - - 4,20 8,40 22,00 4,80 9,60 22,00 5,70 11,40 22,00 6,90 13,80 23,60 3,30 - - - 5,47 10,95 36,70 6,11 12,22 36,70 7,16 14,32 36,70 9,21 18,43 36,70
3,20 - - - 4,80 9,60 22,00 5,25 10,50 22,00 6,00 12,00 22,00 7,30 14,60 23,60 3,20 - - - 5,94 11,88 36,70 6,67 13,34 36,70 7,99 15,98 36,70 9,89 19,77 36,70
3,10 - - - 5,25 10,50 22,00 5,80 11,60 22,00 6,50 13,00 22,00 7,60 15,20 23,60 3,10 - - - 6,47 12,93 36,70 7,32 14,65 36,70 9,01 18,02 36,70 10,33 20,65 36,70
3,00 5,10 10,20 22,00 5,75 11,50 22,00 6,40 12,80 22,00 7,00 14,00 22,00 7,85 15,70 23,60 3,00 6,51 13,03 36,70 7,07 14,14 36,70 8,10 16,20 36,70 10,30 20,60 36,70 10,65 21,31 36,70
2,90 5,60 11,20 22,00 6,35 12,70 22,00 7,15 14,30 22,00 7,80 15,60 22,00 8,10 16,20 23,60 2,90 7,12 14,25 36,70 7,76 15,53 36,70 9,03 18,07 36,70 11,94 23,88 36,70 10,96 21,91 36,70
2,80 6,20 12,40 22,00 7,05 14,10 22,00 7,80 15,60 22,00 8,70 17,40 22,00 - - - 2,80 7,83 15,65 36,70 8,57 17,15 36,70 10,19 20,39 36,70 13,66 27,33 36,70 - - -
2,70 6,85 13,70 22,00 7,80 15,60 22,00 8,50 17,00 22,00 9,60 19,20 22,00 - - - 2,70 8,64 17,28 36,70 9,53 19,07 36,70 11,69 23,37 36,70 14,65 29,30 36,70 - - -
2,60 7,60 15,20 22,00 8,65 17,30 22,00 9,35 18,70 22,00 11,00 22,00 22,00 - - - 2,60 9,59 19,19 36,70 10,69 21,38 36,70 13,71 27,42 36,70 15,25 30,50 36,70 - - -
2,50 8,55 17,10 22,00 9,50 19,00 22,00 11,00 22,00 22,00 - - - - - - 2,50 10,73 21,45 36,70 12,12 24,25 36,70 16,64 33,29 36,70 - - - - - -
2,40 9,65 19,30 22,00 11,00 22,00 22,00 11,00 22,00 22,00 - - - - - - 2,40 12,09 24,19 36,70 13,96 27,92 36,70 18,35 36,70 36,70 - - - - - -
2,30 11,00 22,00 22,00 11,00 22,00 22,00 - - - - - - - - - 2,30 13,79 27,58 36,70 16,42 32,84 36,70 - - - - - - - - -
2,20 11,00 22,00 22,00 11,00 22,00 22,00 - - - - - - - - - 2,20 15,95 31,90 36,70 18,35 36,70 36,70 - - - - - - - - -
2,10 11,00 22,00 22,00 11,00 22,00 22,00 = N - N - - - - - 2,10 18,35 36,70 36,70 18,35 36,70 36,70 - - - B B N N N N
2,00 11,00 22,00 22,00 - - - - - - - - - - - - 2,00 18,35 36,70 36,70 - - - - - - - - - - - -
1,90 11,00 22,00 22,00 - B - B N N - N - - - - 1,90 18,35 36,70 36,70 - - - - - - - B = N - B
1,80 11,00 22,00 22,00 - - - - - - - - - - - - 1,80 18,35 36,70 36,70 - - - - - - - - - - - -
Tabelle der Abmessungen Tabelle der Abmessungen
Schragstitzen Typ L1 Max. a Min. El o drke des %] arke des Platte Gewicht (kg) Schragstiitzen Typ L2 Max. A Min. a [%] arke des ] arke des Platte Gewicht (kg)
(m) (m) (mm) Innenrohrs (mm) (mm) AuBenrohrs (mm) (m) (m) (mm) Innenrohrs (mm) (mm) AuBenrohrs (mm)
PTS 3000 L1 3,05 1,75 48,3 1,8 56 1,65 Ja 9,4 3,05 1,75 48,3 3 57 2,5 Ja 13,4
PTS 3500 L1 3,55 2,05 48,3 1,8 56 1,65 Ja 10,5 3,55 2,05 48,3 3 57 2,5 Ja 15,1
PTS 4000 L1 4,05 2,35 48,3 1,8 56 1,65 Ja 11,5 4,05 2,35 48,3 3 57 2,5 Ja 16,6
PTS 4500 L1 4,55 2,55 48,3 1,8 56 1,65 Ja 12,6 4,55 2,55 48,3 3 57 2,5 Ja 18,3
PTS 5000 L1 5,05 2,85 48,3 1,8 56 1,65 Ja 13,8 5,05 2,85 48,3 3 57 2,5 Ja 20,2
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Die Schragstitze Typ N unterscheidet sich von den anderen

Klassen durch die Art der Einstellung ihrer Lange.
Sie erfolgt Uber eine Einstellmutter und zwei Steckerfihrungen,

mit dem je nach Drehrichtung die Stitze verlangert oder verkuirzt

wird.

Eigenschaften der Schréagstiitze Typ N:

» Garantierte Zugkraft von 38,00 kN unabh&ngig von der Auszugsléange;

» Innenrohr 48x3,00 mm;

» AuBenrohr 60x2,50 mm.

Tragfahigkeiten

H1

@ 60 mm

Eigenschaften der Schréagstiitze Typ H1:

» Garantierte Zugkraft von 38,00 kN

» Innenrohr 48x3,00 mm;

» AuBenrohr 60x2,50 mm.

Tragfahigkeiten

PTS 3000 N PTS 3500 N PTS 4000 N PTS 4500 N PTS 5000 N
LIRS Druckw. Zugw. Druckw. Zugw. Druckw. Zugw. Druckw. Zugw. Druckw. Zugw.
(m) Ph (kN) Pa (kN) Pz (kN) Ph (kN) Pa (kN) Pz (kN) Ph (kN) Pa (kN) Pz (kN) Ph (kN) Pa (kN) Pz (kN) Ph (kN) Pa (kN) Pz (kN)
5,00 - - - - - - - - - - - - 2,60 5,20 38,00
4,90 - - - - - - - - - - - - 2,75 5,50 38,00
4,80 - - - - - - - - - - - - 2,90 5,80 38,00
4,70 - - - - - - - - - - - - 3,10 6,20 38,00
4,60 - - - - - - - - - - - - 3,25 6,50 38,00
4,50 - - - - - - - - - 3,20 6,40 38,00 3,55 7,10 38,00
4,40 - - - - - - - - - 3,35 6,70 38,00 3,85 7,70 38,00
4,30 - - - - - - - - - 3,60 7,20 38,00 4,05 8,10 38,00
4,20 - - - - - - - - - 3,80 7,60 38,00 4,20 8,40 38,00
4,10 - - - - - - - - - 4,05 8,10 38,00 4,55 9,10 38,00
4,00 - - - - - - 4,05 8,10 38,00 4,35 8,70 38,00 4,90 9,80 38,00
3,90 - - - - - - 4,35 8,70 38,00 4,65 9,30 38,00 5,30 10,60 38,00
3,80 - - - - - - 4,65 9,30 38,00 5,05 10,10 38,00 5,80 11,60 38,00
3,70 - - - - - - 5,00 10,00 38,00 5,45 10,90 38,00 6,40 12,80 38,00
3,60 - - - - - - 5,40 10,80 38,00 5,90 11,80 38,00 7,10 14,20 38,00
3,50 - - - - - - 5,85 11,70 38,00 6,45 12,90 38,00 8,00 16,00 38,00
3,40 - - - 5,75 11,50 41,90 6,35 12,70 38,00 7,10 14,20 38,00 9,15 18,30 38,00
3,30 - - - 6,25 12,50 41,90 6,95 13,90 38,00 7,85 15,70 38,00 10,70 21,40 38,00
3,20 - - - 6,80 13,60 41,90 7,60 15,20 38,00 8,80 17,60 38,00 12,70 25,40 38,00
3,10 - - - 7,40 14,80 41,90 8,45 16,90 38,00 10,05 20,10 38,00 14,00 28,00 38,00
3,00 7,00 14,00 41,90 8,10 16,20 41,90 9,45 18,90 38,00 11,70 23,40 38,00 14,50 29,00 38,00
2,90 7,65 15,30 41,90 8,95 17,90 41,90 10,70 21,40 38,00 14,05 28,10 38,00 - - -
2,80 8,40 16,80 41,90 10,00 20,00 41,90 12,35 24,70 38,00 17,15 34,30 38,00 - - -
2,70 9,25 18,50 41,90 11,25 22,50 41,90 14,60 29,20 38,00 18,45 36,90 38,00 - - -
2,60 10,20 20,40 41,90 12,85 25,70 41,90 17,90 35,80 38,00 19,00 38,00 38,00 - - -
2,50 11,35 22,70 41,90 14,95 29,90 41,90 19,00 38,00 38,00 - - - - - -
2,40 12,75 25,50 41,90 17,85 35,70 41,90 19,00 38,00 38,00 - - - - - -
2,30 14,50 29,00 41,90 19,50 39,00 41,90 - - - - - - - - -
2,20 16,70 33,40 41,90 20,95 41,90 41,90 - - - - - - - - -
2,10 19,05 38,10 41,90 - - B = N - N - - - - -
2,00 20,95 41,90 41,90 - - - - - - - - - - - -
1,90 20,95 41,90 41,90 - B - B N N - N - - - -
1,80 20,95 41,90 41,90 - - - - - - - - - - - -
Tabelle der Abmessungen
Schragstiitzen Typ N Max. Min. (%] drke des (2] drke des Platte Gewicht (kg)
(m) (m) (mm) Innenrohrs (mm) (mm) AuBenrohrs (mm)
PTS 3000 N 3,05 1,8 48,3 3 60,3 2,5 Ja 15,95
PTS 3500 N 3,45 2,2 48,3 3 60,3 2,5 Ja 18,3
PTS 4000 N 4,05 2,4 48,3 3 60,3 2,5 Ja 20,9
PTS 4500 N 4,55 2,6 48,3 3 60,3 2,5 Ja 22,8
PTS 5000 N 5,05 2,9 48,3 3 60,3 2,5 Ja 25,15
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PTS 3000 H1 PTS 3500 H1 PTS 4000 H1 PTS 4500 H1 PTS 5000 H1
ALSZUOSANOY Druckw. Zugw. Druckw. Zugw. Druckw. Zugw. Druckw. Zugw. Druckw. Zugw.
(m) Ph (kN) Pa (kN) Pz (kN) Ph (kN) Pa (kN) Pz (kN) Ph (kN) Pa (kN) Pz (kN) Ph (kN) Pa (kN) Pz (kN) Ph (kN) Pa (kN) Pz (kN)
5,00 - - - - - - - - - - - - 2,60 5,20 38,00
4,90 - - - - - - - - - - - - 2,75 5,50 38,00
4,80 - - - - - - - - - - - - 2,90 5,80 38,00
4,70 - - - - - - - - - - - - 3,10 6,20 38,00
4,60 - - - - - - - - - - - - 3,25 6,50 38,00
4,50 - - - - - - - - - 3,20 6,40 38,00 3,55 7,10 38,00
4,40 - - - - - - - - - 3,35 6,70 38,00 3,85 7,70 38,00
4,30 - - - - - - - - - 3,60 7,20 38,00 4,05 8,10 38,00
4,20 - - - - - - - - - 3,80 7,60 38,00 4,20 8,40 38,00
4,10 - - - - - - - - - 4,05 8,10 38,00 4,55 9,10 38,00
4,00 - - - - - - 4,05 8,10 38,00 4,35 8,70 38,00 4,90 9,80 38,00
3,90 - - - - - - 4,35 8,70 38,00 4,65 9,30 38,00 5,30 10,60 38,00
3,80 N N N - - - 4,65 9,30 38,00 5,05 10,10 38,00 5,80 11,60 38,00
3,70 - - - - - - 5,00 10,00 38,00 5,45 10,90 38,00 6,40 12,80 38,00
3,60 = N - N - - 5,40 10,80 38,00 5,90 11,80 38,00 7,10 14,20 38,00
3,50 - - - - - - 5,85 11,70 38,00 6,45 12,90 38,00 8,00 16,00 38,00
3,40 - - - 5,75 11,50 41,90 6,35 12,70 38,00 7,10 14,20 38,00 9,15 18,30 38,00
3,30 - - - 6,25 12,50 41,90 6,95 13,90 38,00 7,85 15,70 38,00 10,70 21,40 38,00
3,20 - - - 6,80 13,60 41,90 7,60 15,20 38,00 8,80 17,60 38,00 12,70 25,40 38,00
3,10 - - - 7,40 14,80 41,90 8,45 16,90 38,00 10,05 20,10 38,00 14,00 28,00 38,00
3,00 7,00 14,00 41,90 8,10 16,20 41,90 9,45 18,90 38,00 11,70 23,40 38,00 14,50 29,00 38,00
2,90 7,65 15,30 41,90 8,95 17,90 41,90 10,70 21,40 38,00 14,05 28,10 38,00 - - -
2,80 8,40 16,80 41,90 10,00 20,00 41,90 12,35 24,70 38,00 17,15 34,30 38,00 - - -
2,70 9,25 18,50 41,90 11,25 22,50 41,90 14,60 29,20 38,00 18,45 36,90 38,00 - - -
2,60 10,20 20,40 41,90 12,85 25,70 41,90 17,90 35,80 38,00 19,00 38,00 38,00 - - -
2,50 11,35 22,70 41,90 14,95 29,90 41,90 19,00 38,00 38,00 - - - - - -
2,40 12,75 25,50 41,90 17,85 35,70 41,90 19,00 38,00 38,00 - - - - - -
2,30 14,50 29,00 41,90 19,50 39,00 41,90 - - - - - - - - -
2,20 16,70 33,40 41,90 20,95 41,90 41,90 - - - - - - - - -
2,10 19,05 38,10 41,90 - - - - - - B B N N N N
2,00 20,95 41,90 41,90 - - - - - - - - - - - -
1,90 20,95 41,90 41,90 - - - - - - - B = N - B
1,80 20,95 41,90 41,90 - - - - - - - - - - - -
Tabelle der Abmessungen
Schragstiitzen Typ H1 Max. Min. (%] drke des 2 des Platte Gewicht (kg)
(m) (m) (mm) Innenrohrs (mm) (mm) AuBenrohrs (mm)
PTS 3000 H1 3,05 1,8 48,3 3 60,3 2,5 Ja 16,5
PTS 3500 H1 3,45 2,2 48,3 3 60,3 2,5 Ja 18,95
PTS 4000 H1 4,05 2,4 48,3 3 60,3 2,5 Ja 21,55
PTS 4500 H1 4,55 2,6 48,3 3 60,3 2,5 Ja 23,45
PTS 5000 H1 5,05 2,9 48,3 3 60,3 2,5 Ja 25,8
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@ Schragstiitzen Schragstiitzen @

H 2 Eigenschaften der Schrigstiitze Typ H2: Vergleichstabelle
» Garantierte Zugkraft von 38,00/41,90 kN ) ) ) . ) )
Max. Min. 2] Wandstirke des 2 des Platte Gewicht (kg)
» |nnenr0hr 63X2, 60 mm, (m) (m) (mm) Innenrohrs (mm) (mm) AuBenrohrs (mm)
PTS 3000 L1 3,05 1,75 48,3 1,8 56 1,65 Ja 9,4
@76 mm » AuBenrohr 76x2,60 mm.
PTS 3500 L1 3,55 2,05 48,3 1,8 56 1,65 Ja 10,5
PTS 4000 L1 4,05 2,35 48,3 1,8 56 1,65 Ja 11,5
/ PTS 4500 L1 4,55 2,55 48,3 1,8 56 1,65 Ja 12,6
PTS 5000 L1 5,05 2,85 48,3 1,8 56 1,65 Ja 13,8
3,05 1,75 48,3 3 57 25 Ja 13,4
3,55 2,05 48,3 3 57 25 Ja 15,1
4,05 2,35 48,3 3 57 25 Ja 16,6
Tl‘agfah ngelten 4,55 2,56 48,3 3 57 25 Ja 18,3
Auszugsiange Druckw. Zugw. Druckw. Zugw. Druckw. Zugw. PTS 3000 N 3,05 1,8 48,3 3 60,3 25 Ja 15,95
() Ph (kN) Pa (kN) Pz (kN) Ph (kN) Pa (kN) Pz (kN) Ph (kN) Pa (kN) Pz (kN) PTS 3500 N 3,45 2,2 48,3 3 60,3 25 Ja 18,3
540 - - - - - - 4,05 8,10 38,00 PTS 4000 N 4,05 2.4 483 3 60,3 25 Ja 20,9
5,30 - - - - - - 4,35 8,70 38,00
5,20 - - - - - - 4,65 9,30 38,00 PTS 4500 N 4,55 2,6 48,3 3 60,3 25 Ja 22,8
5,10 - - - - - - 5,00 10,00 38,00
500 - - - - - - 540 1080 38,00 PTS 5000 N 5,05 2,9 48,3 3 60,3 25 Ja 25,15
4,90 - - - - - - 5,85 11,70 38,00 PTS 3000 H1 3,05 1,8 48,3 3 60,3 25 Ja 16,5
4,80 - - - - - - 6,35 12,70 38,00
4,70 - - - - - - 6,95 13,90 38,00 PTS 3500 H1 3,45 2,2 48,3 3 60,3 2,5 Ja 18,95
480 . . . - - - 7,60 15,20 38,00 PTS 4000 H1 4,05 2,4 48,3 3 60,3 2,5 Ja 21,55
4,50 - - - - - - 8,45 16,90 38,00
4,40 - - - - - - 9,45 18,90 38,00 PTS 4500 H1 4,55 26 483 3 60,3 25 Ja 23,45
4,30 - - - - - - 10,70 21,40 38,00
4.20 - - 3 - - - 12.35 24.70 38.00 PTS 5000 H1 5,05 29 48,3 3 60,3 25 Ja 25,8
410 - - - - - - 14,60 29,20 38,00 3,05 1,75 63,5 26 76,1 2,6 Ja 18,35
4,00 - - - 5,75 11,50 41,90 17,90 35,80 38,00
3,90 - - - 6,25 12,50 41,90 19,00 38,00 38,00 4,05 23 63,5 2,6 76,1 2,6 Ja 22,55
3,80 - - - 6,80 13,60 41,90 19,00 38,00 38,00 545 1 635 26 761 26 T 302
3,70 - - - 7,40 14,80 41,90 - - -
3,60 - - - 8,10 16,20 41,90 - - -
3,50 - - - 8,95 17,90 41,90 - - -
3,40 - - - 10,00 20,00 41,90 - - -
3,30 - - - 11,25 22,50 41,90 - - -
3,20 - - - 12,85 25,70 41,90 - - -
3,10 - - - 14,95 29,90 41,90 - - -
3,00 7,00 14,00 41,90 17,85 35,70 41,90 - - -
2,90 7,65 15,30 41,90 19,50 39,00 41,90 - - -
2,80 8,40 16,80 41,90 20,95 41,90 41,90 - - -
2,70 9,25 18,50 41,90 20,95 41,90 41,90 - - -
2,60 10,20 20,40 41,90 20,95 41,90 41,90 - - -
2,50 11,35 22,70 41,90 20,95 41,90 41,90 - - -
2,40 12,75 25,50 41,90 20,95 41,90 41,90 - - -
2,30 14,50 29,00 41,90 20,95 41,90 41,90 - - -
2,20 16,70 33,40 41,90 - - - - - -
2,10 19,05 38,10 41,90 - - - - - -
2,00 20,95 41,90 41,90 - - - - - -
1,90 20,95 41,90 41,90 - - - B - .
1,80 20,95 41,90 41,90 - - - - - -
Tabelle der Abmessungen
Schrégstiitzen Typ H2 Max. a Min. £l [} drke des (%] W drke des Platte Gewicht (kg)
(m) (m) (mm) Innenrohrs (mm) (mm) AuBenrohrs (mm)
3,05 1,75 63,5 2,6 76,1 2,6 Keine 18,35
4,05 23 63,5 2,6 76,1 2,6 Keine 22,55
5,45 3,1 63,5 2,6 76,1 2,6 Keine 30,3
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Aluminiumstutzen.

UNI EN 16031

GBM Alustiitzen sind Die Alustitzen zeichnen sich besonders durch die Méglichkeit
Systeme, die im Vergleich einer schnellen und einfachen Nutzung aus. Sie sind zertifiziert
zu Stahlistiitzen der gleichen und sicher und mit allem nétigen Zubehér fur ihre korrekte
Lange ein geringeres Anwendung ausgestattet.

Gewicht und eine hohere An der quadratischen Form ihrer Sektion sind sie leicht
Tragfahigkeit haben. erkennbar

Sie kdnnen Auszugslangen von 145 bis 625 cm erreichen.

Sie sind mit dem GroBteil des Zubehdrs anderer Schalungen
und Decken kompatibel.

32 / GBM

GBM stellt 4 verschiedene
Modelle her, die nach
Tragfahigkeit und maximaler
Auszugslange klassifiziert
werden. Die einzelnen
Modelle besitzen folgende
Eigenschaften.

Aluminiumstitzen @

Tragfahigkeiten
ALU 250 ALU 350 ALU 480 ALU 625
(1,45-2,50m) (1,95-3,50m) (2,60-4,80m) (4,30-6,25m)
Auszugsliange
Oben Unten Oben Unten Oben Unten Oben Unten
(m) KN)
6,25 20,40 22,10
6,20 20,90 22,80
6,00 23,10 25,40
5,80 25,50 28,60
5,60 28,40 31,60
5,40 31,90 34,50
5,20 36,10 37,30
5,00 43,80 41,20
4,80 25,60 27,10 46,40 42,10
4,70 27,40 29,30 48,80 43,00
4,50 31,10 33,70 53,10 44,60
4,30 34,80 38,20 56,20 44,60
4,10 38,50 43,70
3,90 42,30 50,20
3,70 46,00 58,60
3,50 42,90 45,10 50,20 64,50
3,30 49,80 55,40 54,80 67,90
3,10 52,90 64,60 63,00 69,40
2,90 55,70 71,90 71,80 70,40
2,70 59,30 77,80 81,20 71,10
2,50 60,00 63,60 64,40 83,50
2,30 61,10 70,50 72,30 86,60
2,10 63,80 74,60 83,00 87,40
1,95 67,00 76,20 88,30 87,40
1,90 68,60 76,20
1,70 73,30 76,20
1,50 73,30 76,20
1,45 73,30 76,20
Tabelle der Abmessungen
Max. Min. %] LxL Platte Sicherheitsfaktor | Gewicht (kg)
(m) (m) (mm) (mm)
ALU 250 2,50 1,45 110 100x100 Ja 2,00 15,30
ALU 350 3,50 1,95 110 100x100 Ja 2,00 19,20
ALU 480 4,80 2,60 110 100x100 Ja 2,00 24,60
ALU 625 6,25 4,30 110 100x100 Ja 2,00 31,20
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Stapeltiirme.

Ein Stapelturm (auch
Stitzturm oder Geriistturm
genannt) ist eine modulare
Struktur, die ermdglicht,
unter sicheren Bedingungen
eine Hohe von 12 Metern zu
erreichen.

Das von GBM gefertigte
Standardmodell der
Stapeltirme ist das STS 100.
Es ist die GBM Ldsung fur
das Problem von Arbeiten in
groBer Héhe und gewabhrleistet
sowohl Sicherheit als auch
Schnelligkeit, wahrend

die Arbeit so einfach wie

auf ebenerdigem Grund
durchgeflihrt werden kdénnen.

Der Stapelturm besteht

aus Rahmengestellen und
Diagonalstrebe, die zu einer
modularen Struktur montiert
werden und eine H6he

von 2 bis 12 Metern mit
Zwischenstufen von 0,50 m
erreichen konnen.
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Die Nutzung des Stapelturms STS 100 ist mit einigen
erheblichen Vorteilen fir die Arbeiten auf der Baustelle
verbunden, darunter:

»

Volumen und Gewicht des Stapelturms sind geringer als bei einer festen
Struktur: die einzelnen Komponenten haben ein geringeres Volumen
und weniger Gewicht und kénnen auf der Baustelle leichter transportiert
werden;

»

Projekt einfach gemacht: die reduzierte Anzahl von Komponenten macht
die Struktur variabel, ohne daB lange Planungszeiten nétig sind;

»

Bedarfsgerechte Flexibilitét: von der 1 x 1 m groBen Grundstruktur am
Boden kann durch Hdhenverstellung der Spindel und der Kopfplatte eine
Arbeitsflache auf der gewiinschten Héhe konstruiert werden;

»

Einfache Montage und Verwendung: nur 5 verschiedene Komponenten;
dank einfacher Kupplungen geht die Montage auf jeder H6he schnell
und sicher vonstatten;

»

Hohe Belastbarkeit auf jeder H6he mit einer maximalen Tragfahigkeit von
55,2kn;

»

Robuste Komponenten und lange Lebensdauer dank Feuerverzinkung;

»

Montage direkt in vertikaler Position moglich (mit oder ohne
Diagonalstreben) mit direkter Einsatzbereitschaft, oder Montage in
horizontaler Position am Boden (nur mit Diagonalstreben) und spateres
Aufrichten in die vertikale Position.

kN 56

54

52

50

48

46

Tragfahigkeiten

Hohe Mit Diagonalstreben Ohne Diagonalstreben

Tabelle der Abmessungen

Hohe (m) Rahmengestellen Diagonalstreben Gewicht (kg)

= —
| 55720 |
| Sk et

===~ Mit Diagonalstreben

=====_ Ohne Diagonalstreben

2,5 3,0 4,0 5,0 6,0 7,0 8,0 9,0 10,0 11,0 120 m
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Nutzlich zur

Vereinfachung und
Beschleunigung

GBM produziert Zubehdr, um das Leben auf der

Baustelle zu erleichtern. Das Ein- und Abrlsten

der Arbeit auf jeder

Baustelle.

von Baustiitzen fir eine Decke kann mit diesem
Zubehor beschleunigt werden.

DreifuB-Stander fiir ARTIKELNR.  Haltekopf fiir H20 Trdger, |ARTIKELNR. Vierwegkopf fiir H20 ARTIKELNR.
Stiitzen, verzinkt PU16 verzinkt PU17 Trager, verzinkt PU18
fur Rohr 48-89mm, h820mm, Gewicht 0,75kg Abmessung innen 86x170mm,

21300mm, Gewicht 2,40kg

Gewicht 8,50kg

Absenkkopf fiir H20 Trager, | ARTIKELNR.  Tischkopf fiir H20 Trager, |ARTIKELNR. Federbolzen ARTIKELNR.
verzinkt PU19 verzinkt PU20 Lange 155 mm, @ 16 mm AC10
Abmessung innen 86+86mm, Gewicht 13kg

h300mm,

Gewicht 7,50kg

Stapelpalette fiir ARTIKELNR.  Stapelpalette fiir ARTIKELNR.  Stapelbehilter, verzinkt ARTIKELNR.
Deckenstiitzen, lackiert COo01 Deckenstiitzen, verzinkt C002 800x1000mm, h600mm, C006

850x1200mm, h900,
Gewicht 25kg
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700x1300mm, h875,
Gewicht 30kg

Tragfahigkeit 2-10ton,
Gewicht 56kg

Gitterbox, verzinkt ARTIKELNR.  Stapelpalette, verzinkt ARTIKELNR.  Stapelpalette, verzinkt ARTIKELNR.
800x1300mm, h875mm, CO07  300x1500mm, h800mm, C008  300x1500mm, h800mm, C009
Tragfahigkeit 1-3ton, Gewicht 40kg Gewicht 45kg
Gewicht 50kg
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FuBspindel, verzinkt ARTIKELNR.  U-Kopfplatte, verzinkt ARTIKELNR.  Diagonalstrebe ARTIKELNR.
Gewicht 2,60kg, PO04  Gewicht 5,50kg, PO06  Gewicht 2,15kg DIA100
Zum Einstellen der Turmhoéhe. Zum Einsetzen von Holztrager.
T i::l > = -E:
":‘f'.'; 75 850 I3 | __,fr
Jo s =0 |
£ - 100 -
r 1000 o y
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Rahmengestell ARTIKELNR.  Unterrahmengestell und ARTIKELNR.
Gewicht 7,70Kkg. TEL100 Oberrahmengestell BAS100

Die Rahmengestellen werden
abwechselnd vom unten zum
oberen Gestell montiert.

Gewicht 18,0kg.

Der Grundgestell wird
als erstes und letzten
Rahmengestell montiert.
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¥
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@ GBM Die wichtigsten Vorteile der
modernen Verzinkung

SHORING AND SCAFFOLDING

LaCkieru ng und Verzinku ng: Wir wenden die modernsten metallurgischen Techniken an, um sicherzustellen,
- k I = h I - o daB unsere Produkte umweltfreundlich sind. Hier sind die wichtigsten positiven
oKologiscne nd USt"eprozesse : Aspekte der von GBM durchgefiihrten Verzinkung.
I n G B M ja | ¢ \erzinkung ist eine &duBerst effiziente Methode zum Schutz des Genauer gesagt, die Verfahren und Materialien, die wir beim
Stahls Verzinken verwenden, ENTHALTEN KEIN:
: : : o Kei i » Blei;
Zum Schutz vor Korrosion im Laufe der Zeit und Kein Materialverlust . , o
« Verzinkung erméglicht eine sehr hohe Riickgewinnung von » Quecksilber;
atmosphérische Mittel kbnnen Eisen- und Stahlprodukte verschiedenen Verarbeitungsriickstanden » Kadmium;
Behandlungen unterzogen werden. Die wichtigsten und am haufigsten * Reduzierung des Wasserverbrauchs und der » Sechswertiges Chrom;
verwendeten sind Verzinkung und Lackierung mit jahrzehntelanger Treibhausgasemissionen » Polybromierte Biphenyle (PBB);
Geschichte dahinter. Mit der Entwick|ung von ¢ Einhaltung der européischen Gesetzgebung 2011/65/UE » Polybromierte Diphenylether (PBDE).

Technologien, die diesen Prozessen zugrunde liegen, werden diese
Aktivitdten, die in der Vergangenheit weniger reguliert waren, zunehmend
zu nachhaltigen Auswirkungen auf die Umwelt.

In GBM haben wir uns entschlossen, diesen Weg bis zum Ende zu
beschreiten, um sicherzustellen, daB jedes unserer Produkte diesem von
uns selbst auferlegten Ethikkodex entspricht.

Welche 6ko|ogischen Dank der Verwendung von Lacken

auf Wasserbasis konnten folgende

Vorteile haben unsere Ergebnisse erzielt werden.
I ac ki e rte n P rOd u kte? ¢ Reduzierung traditioneller Lésungsmittel und ihre Substitution

durch Wasser
* Reduzierung von fllichtigen und schadlichen Substanzen im
Trocknungsprozess

¢ \/dlliges Fehlen einiger umweltschadlicher Lésungsmittel, die in
der Vergangenheit verwendet wurden

Genauer gesagt, die Verfahren und Materialien, die wir beim
Lackierung verwenden, ENTHALTEN KEIN:

» T0|U0|;
» Trichlorethylen;
» Perchlorethylen;

» Vinylchlorid und andere, die zur Gruppe der chlorierten Losungsmittel
gehoren;

» N-Hexan.
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SHORING AND SCAFFOLDING
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