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8 GBM
Nasza historia

Zatozona w 1954 roku pod nazwa Goffi Snc, firma
poczatkowo zajmowata sie produkcja podpor, bram,
balustrad i taczek wykonanych w catosci z metalu,
co stanowito przetom w tym czasie, poniewaz wiek-
szos$¢ tego typu wyposazenia wykonywano wowczas
z drewna.

Wynalazek ten utorowat firmie droge do sukcesu. Przez
20 lat firma dokonata znaczacych inwestycji, nabywajac
najnowoczesniejsze maszyny i budujgc nowe przestrze-
nie produkcyjne, w celu umozliwienia realizacji duzych
zamoéwien. Dzieki temu spétka Goffi wyrdznita sie spo-
8réd konkurenciji, stajgc sie jednym z najwazniejszych
graczy we wtoskiej branzy budowlanej na koniec lat 70.
XX w.

Na poczagtku lat 80. wyroby budowlane zrobity furore

na rynkach miedzynarodowych, konsolidujgc procent
pochodzacy z eksportu tego produktu w ramach obrotéw
firmy.

Oprécz podstawowej dziatalnosci obejmujacej w zasa-
dzie produkcje wyposazenia budowlanego, firma posze-
rzyta asortyment produktéw o wyroby stalowe, osiggajac
znaczne zdolnosci produkcyjne (6000 ton profili produko-
wanych i sprzedawanych miesiecznie). Gataz ta rozwineta
sie w takim stopniu, ze w 1997 roku firma postanowita
podzieli¢ sie na dwa przedsigbiorstwa prowadzace jed-
nakowa liczbe czynnosci produkcyjnych.

Tym samym dziatalno$¢ w zakresie wyrobéw budow-
lanych zostata przypisana Goffi - spotce matce - ktorej
produkcja skupia sie obecnie na podporach, rusztowa-
niach i innym wyposazeniu wykorzystywanym w branzy
budowlane;j.

Wydarzenie to miato miejsce w 2012 roku. Wtedy spétka
Goffi zmienita nazwe na GBM Building Equipment, ktora
obowigzuje do dzisiaj. Nowa spotka skupita sie na rozwo-
ju w skali swiatowej, prowadzac dziatalno$¢ w ponad 90
krajach na catym swiecie, oferujgc podpory i rusztowania.

Obecnie, oprocz bezposredniego zarzadzania przez
wiascicieli, co umozliwia szczegétowy nadzér nad dzia-
talnoscia i zapewnia szczegétowg wiedze o rynku, GBM
Building Equipment skupia sie réwniez na nastepujacych
czynnikach: wysoka elastycznos¢ produkciji, oparta

na ponad 60 latach doswiadczen, zdolnos¢ szybkiego
zaspokojenia znacznego popytu miedzynarodowego w
oszczedny i bezpieczny sposob, oraz realizacja sperso-
nalizowanych zamowien od klientow miedzynarodowych.
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8 GBM

1954

Zatozenie warsztatu obréb-
ki metalu Goffi S.n.c., firmy
zajmujacej sie produkcija
podpdr, taczek, bram i
poreczy. Produkcja podpor
stanowita podstawe dziatal-
nosci przedsiebiorstwa od
jej zatozenia. Od samego
poczatku firma wyrézniata
sie swoja umiejetnoscia
zaspokajania potrzeb ryn-
kowych: kiedy produkcja
przedsigbiorstw konkuren-
cyjnych nadal skupiata sie
na beczkach wykonywa-
nych z czesci drewnianych,
Goffi S.n.c. stat sie pierw-
szym wioskim producen-
tem taczek wykonanych w
catosci z metalu.

4 / GBM

1965

Rozpoczecie robot budow-
lanych w ramach inwestycji
dotyczacej budowy no-
wej fabryki produkcyjnej

o powierzchni 1000 m2
(uzywanej do dzisiaj) w
miejscowosci Villanouva
sul Clisi. Przedsiebiorstwo,
ktére w miedzyczasie zmie-
nito nazwe na Fratelli Goffi
S.p.a., zmienito profil z
potrzemiesiniczej produkciji
na rzeczywistg produkcje
przemystowg. Zmiana pro-
filu produkcji na urzadzenia
budowlane. Pracownicy
przekraczajg 30 jednostek,
osiggajac znaczne zdolno-
$ci produkcyjne przekra-
czajgce 55.000 podpdr na
rok.

1972

Rozbudowa fabryki pro-
dukcyjnej, obejmujaca
instalacje pierwszej linii
profilowania listwowego, co
umozliwiato produkcije rur
spawanych. Jest to nastep-
nym kamieniem milowym
W rozwoju innowacyjnych
rozwigzan i stanowi pierw-
szy przykfad pionizacji
przemystu we Wioszech.
Wprowadzenie profilowania
listwowego umozliwia ob-
rébke skrawaniem szerokiej
gamy produktéw i stanowi
poczatek rozwoju gatezi
eksportowej spotki, w tej
fazie w szczegdélnosci na
Bliski Wschod i do Afryki.

1979

Popyt na wyroby budowla-
ne odgrywa coraz wiekszg
role na rynkach miedzy-
narodowych, konsolidujgac
udziat w obrotach pocho-
dzacy z eksportu.

1983

Spdtka kontynuuje ekspan-
sje, dodajac inne zelazne
produkty metalurgiczne do
konwencjonalnej produkcji
wyrobow budowlanych;
spotka rozbudowuije linie
produkcyjne, zwigksza-
jac ich liczbe z jednej do
trzech. Miesieczna pro-
dukcja i sprzedaz profilow
przekracza 6000 ton; klien-
tami sg nawet inne firmy

z branzy metalurgicznej,
produkujgce wyroby goto-
we z uzyciem rur produko-
wanych przez Fratelli Goffi.

1990

Dwudziesta pigta roczni-
ca zatozenia Fratelli Goffi
S.p.a.; spdtka poszerzyta
swoje horyzonty, nabywa-
jac, miedzy innymi, A.Tra
Trafileria i Edilsiderurgica;
pomaga to Gruppo Goffi
zrozumie¢ rézne przed-
sigbiorstwa specjalizujgce
sie w kazdym obszarze z
branzy produkcji metalur-
gicznej.



1997

Rozdzielenie wczesniejszej
produkciji na rézne jed-
nostki produkcyjne. Branza
budowlana stata sie pod-
stawowym przedmiotem
dziatalnosci Nuova Goffi,
ktorej produkcija skupia
sie obecnie na podporach,
rusztowaniach i innym wy-
posazeniu wykorzystywa-
nym w branzy budowlane;j.

2005

Dzigki zastosowaniu naj-
nowoczesniejszych tech-
nologii i metod produkciji,
spotka Nuova Goffi uzy-
skata certyfikaty i aprobaty
techniczne na zgodnosé

Z hormami wymaganymi
przez wszystkie podmioty
i kraje, w tym kraje, ktore
byty zawsze zamkniete na
firmy pochodzace z Wtoch.

2012

Rok ten jest przetomowym
okresem dla Nuova Goffi:
spotka przeistacza sie w
G.B.M. Building Equipment,
znaczac powstanie mie-
dzynarodowego wizerunku
firmy. Priorytetem GBM sta-
je sie rozwoj na poziomie
globalnym; cel ten zostaje
osiagniety przez dostawe
produktéw do ponad 70
krajow na catym Swiecie.

DZISIAJ

Dzieki ponad 70-letniemu doswiadczeniu w produkcji
wyposazenia budowlanego, GBM taczy olbrzymia zdol-
nos¢ produkcyjng z umiejetnoscig odpowiedzi na popyt
rynkowy, oraz z faktem, ze spétka jest bezposrednio
zarzagdzana przez jej wtascicieli, z mysla o zaspokajaniu
potrzeb wszystkich klientéw.

Tak jak w kazdym momencie w swojej
historii, GBM gwarantuje:

mozliwos¢ realizacji kazdego spersonalizowanego
zamowienia, jak réwniez okresowe wypuszczanie prze-
tomowych modeli na rynek (w tym bardzo wytrzymatych
podpdr z kolorowymi nakretkami pierscieniowymi);

Konsultacje z klientem w kazdej fazie inwestyciji, w celu
eliminacji wszelkich pojawiajgcych sie probleméw lub za-
spokojenia wszelkich potrzeb, przez bezposredni kontakt
z klientem lub wiascicielem firmy, co pozwala na unikng¢
zbednych formalnosci i procedur, ktére czesto charakte-
ryzujg duze przedsiebiorstwa;

Zréznicowane rozwigzania, w tym produkty katalogowe
oraz produkty z drugiej reki, dzieki czemu klient moze
skorzystac z rozwigzan, ktdre sg najodpowiedniejsze dla
kazdego projektu;

Uzycie produktéw z kazdego zakresu jakosciowego, z
mysla o uzyskaniu najlepszego stosunku jakosci do ceny
w kazdym momencie.

Dalsza czes$¢ naszej historii znajduje sie na stronie
www.gbmitaly.com
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Podpory i
rusztowania
GBM: wypro-
dukowane

we Wioszech,
certyfikowane
w Niemczech,
uzywane na
catym swie-
cie.

6 / GBM

W 1954 roku zatozyliSmy
dziatalnos¢ jako spoétka wio-
ska, z siedziba w prowincji
Brescia.

Dzisiaj, ponad 60 lat pdzniej,
podpory i rusztowania wy-
produkowane we Wioszech
przez GBM sg zasadniczo
projektowane pod zagraniczne
place budowy, rozproszone po
catej kuli ziemskiej.

Mate przedsiebiorstwa, sprze-
dawcy materiatéw budowla-
nych, duze projekty inzynieryj-
ne i infrastrukturalne: produkty
GBM moga by¢ uzywane
wszedzie tam, gdzie wyma-
gane s3g najwyzszej jakosci,
certyfikowane i wytrzymate
rusztowania oraz podpory.

To dlatego od ponad 60 lat
najwiekszy gracze w branzy
budowlanej nauczyli sig roz-
poznawac wartos¢ naszej
firmy jak i naszych produktéw.
Inspiruje nas to do ciggtego
rozwoju, z myslg o spetnieniu
oczekiwan tych, ktérzy uzywa-
ja naszych produktoéw od lat,
tych, ktdrzy nieustannie wybie-
raja jakos¢, ktérg zapewniamy
przy kazdej dostawie.

Specjalistyczna wiedza i
swiadomos¢ rzeczywistych
potrzeb kazdego placu bu-
dowy to cechy, ktérych nie
sposob udawaé. To samo

dotyczy produktéw, ktére sa
bezpieczne, certyfikowane i
spetniajg nawet najwyzsze wy-
magania miedzynarodowych
norm.

To wszystko przyczynia sie do
tego, ze produkty GBM cieszg
sie uznaniem na wszystkich
rynkach swiatowych, bez
wzgledu na jezyk, kulture i
szczegolne potrzeby projektow
budowlanych.

Poniewaz jakos¢ nie ma
granic.

Nasze produkty sg obecnie uzywane w tych krajach (listopad 2021).
Aby uzyskac wiecej informacji, odwiedz strone www.gbmitaly.com
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8 GBM
Podpory



Wioskie produkty sprzedawane na
calym sSwiecie.

W GBM projektujemy, produkujemy
i sprzedajemy podpory od ponad 60
lat.

Oto dlaczego przedsigbiorstwa z ca-
tego Swiata cenig nasze produkty.

10 / GBM

Produkcja podpor
budowlanych.

Podpory budowlane to punkt wyjscia przy budowie kazdego obiektu
wielokondygnacyjnego. Zasadniczo mozna je podzieli¢ na: podpory
lekkie, DIN EN 1065, podpory push-pull, podpory widetkowe, aluminio-
we i wieze podporowe.

Prezentowane systemy podpor budowlanych to wtasciwy wybér dla klien-
tow, ktorzy daza do oszczednosci materiatu i czasu, dbajac przy tym o
prawidtowe wyniki na budowie.

GBM od ponad 60 lat dziata w sektorze produkcji podpér budowlanych.

Od zawsze stoi w czotowce producentow, utrzymujgc swoje miejsce lidera
juz od czasow, gdy podpory byty produkowane jeszcze w niewielkich
ilosciach. Dzisiaj moze si¢ poszczyci¢ najnhowoczesniejszymi technikami
obrobki materiatéw i produktu finalnego, a produkcja firmy jest imponujaca.

Na kazdym etapie produkcji podpér przestrzegane sg standardy jakoscio-
we, dyktowane przez najbardziej rygorystyczne normy swiatowe.

Ponadto sg kompatybilne z najbardziej znanymi i rozpowszechnionymi
systemami szalunkowymi.



Produkcja
podpor.

Fazy obrobki podpér: Nasze podpory wykonujemy z dbatoscia o deta-
le, przestrzegajac najsurowszych norm obowiagzujacych we Wioszech
i w Europie.

Produkty GBM sg sprzedawane na catym swiecie. Dlatego tez kazdy pro-
dukt jest wykonywany zgodnie z normami bezpieczenstwa i niezawodno-
Sci, przekraczajacymi wymogi okreslone dla kraju przeznaczenia.

Przygotowanie bezpiecznego placu budowy wymaga przestrzegania rygo-
rystycznych norm. Wszystko zaczyna sie od wyboru materiatéw, z ktérych
rozpoczyna sie budowe. Z uwagi na to GBM wykonuje swoje produkty
zgodnie z rygorystycznymi standardami jakosciowymi, pragngc zagwaran-
towac bezpieczenstwo i niezawodnosc¢ swoim klientom. A takze klientom
swoich klientéw.

Oto syntetyczny opis poszczegdlnych faz produkcyjnych certyfikowanej
podpory GBM.

PROJEKT — Wszystko zaczyna sie od
wymogow klienta. Niezaleznie czy jestes
dystrybutorem materiatéw budowlanych na
drugim koricu $wiata czy wielkim konstruk-
torem realizujacym rozlegty projekt lub mata
firma budowlana - pierwszy krok zawsze
polega na zrozumieniu faktycznych potrzeb
klienta.

SUROWIEC — Dziat techniczny selekcjo-
nuje surowiec w oparciu o typ podpory
wybrany do produkcji i sprawdza jakos¢
stali.

CIECIE — Rury stalowe (zaréwno zewnetrz-
ne jak i wewnetrzne) sa nastepnie cigte na
wymiar z tolerancja +/-1mm. Ciecie wyko-
nujg gilotyny automatyczne: wigzka rur zostaje
umieszczona na tadowarce, podajacej poje-
dynczo rury. Rura nastepnie jest przenoszona
na nastawiacz i nastepuje precyzyjne cigcie
na wybranej dtugosci. Na koniec rura zostaje
przeniesiona do kontenera, skad przechodzi
do kolejnej fazy.

PERFOROWANIE — Rozpoczyna si¢e ko-
lejna faza: perforowanie, odpowiednio do
rodzaju rury; dzieki zastosowaniu nowych
technologii, catos¢ przebiega szybko, pre-
cyzyjnie i bez generowania odpadow.

SPAWANIE — Rury zewnetrzne sa prze-
noszone do spawania, gdzie po odpowied-
nim utozeniu sg faczone z ptytg podstawy
(wyttoczonej wczesniej na prasach o
nacisku 250 ton) i z gwintowang korncowka
(wykonang w procesie walcowania, wzmac-
niajgcym strukture). Rury wewnetrzne, po
wykonaniu perforacji, rowniez przechodza
przez proces spawania, gdzie sg fagczone
tylko z ptyta.

MALOWANIE | CYNKOWANIE — Po wy-
konaniu spawania podpory moga przej$¢ do
fazy malowania w technice zanurzeniowej, do
fazy cynkowania na zimno (elektrolitycznie),
co daje trwalsze zabezpieczenie niz powtoka
malarska i lepszy efekt wizualny, lub zostaja
ocynkowane na goraco, by uzyska¢ wykon-
czenie praktycznie nie ulegajgce zniszczeniu,
odpowiednie do zastosowan na zewnatrz, przy
dziataniu czynnikdw atmosferycznych.

WYKONCZENIE — W zaleznosci od ro-
dzaju produktu rozpoczynaja sie fazy wy-
konczeniowe, takie jak: montaz zewnetrz-
nej mufy na ostonietym gwincie lub montaz
tulei ze stali kutej, na ktérej odciska sie kod
identyfikacyjny produktu, albo oznaczenie
ptyt sygnatura klienta.

PERSONALIZACJA — Na zamowienie
mozemy wykonywac produkty personalizo-
wane: na przyktad z kolorowg tulejg w bar-
wach klienta lub umieszczenie na podporze
spersonalizowanych naklejek z logo.

TESTY NOSNOSCI — Wykonywane w u
producenta, wybidérczo na prébnikach (pré-
by nosnosci).

PAKOWANIE | WYSYLKA — Po zakoricze-
niu produkcji rozpoczyna sie etap pakowa-
nia. W opakowaniu znajduje sie zazwyczaj
50 sztuk spietych paskami. Nastgpnie mate-
riat zostaje zatadowany na ciezaréwki lub na
kontenery i przekazuje si¢ go do wysyiki.

GBM / 11
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Podpory
budowlana
wioska typ
Italia.

Podpora ,ltalia“ to standardowy,
lekki system podporowy wyko-
nany ze stali, we Wloszech (stad
jego nazwa).

Z uwagi na jego popularnosc i histo-
rie, owoc na wskros wtoskiej trady-
cji, to takze najbardziej reprezenta-
cyjna podpora wtoska na rynkach
Swiatowych.

tatwo jg rozpoznac¢ po charaktery-
stycznym czerwonym kolorze.

Dzieki odpornosci i atrakcyjnej
cenie, moze by¢ wykorzystywana w
réznych zastosowaniach typowych
dla systemow podporowych.

Podpory Italia sg pokryte warstwa
malarska w technice zanurzeniowej,
w czerwonym kolorze (z mozliwo-
Scig wykonania cynkowania na
zamoéwienie).

Dzieki otworom wykonanym w rurze
wewnetrznej co 100 mm moga
osiggac dtugosci w zakresie od 50
do 500 cm.

Mozna je taczy¢ z wiekszoscig ak-
cesoriéw produkowanych do innych
szalunkéw i stropow.

12 / GBM

Certyfikat standardowych podpér teleskopowych
model Italia produkcji GBM Building Equipment to
gwarancja jakosci, potwierdzona przez renomo-
wany uniwersytet. Certyfikat gwarantuje dosko-
natg funkcjonalnos¢ podpory teleskopowej pod
obcigzeniem.

PDF dostepny na www.gbmitaly.com

Oto charakterystyka podpory ,ltalia“, produkowanej przez
GBM:

» Rura wewnetrzna perforowana (absolutna precyzja i catkowity brak wiéréw) co 100 mm, z
mozliwoscig regulowania wydtuzenia podpory;

» Tura wewnetrzna i zewnetrzna sg wykonane ze stali S235JR, zgodnie z normg UNI EN
10219-1/2;

» Mufa regulacyjna z gwintem 8 mm i z przyspawanymi uchwytami;

» Ztacze z gwintem zewnetrznym, wykonane bezposrednio na rurze zewnetrznej lub przys-
pawane; gwint walcowany w celu unikniecia techniki usuwania materiatu;

» kapa dolna dostgpna w wersiji ptaskiej lub kulistej;

» kapa goérna dostepna w trzech wersjach (ptyta, krzyzak lub widetki);

» Zaczep zabezpieczajacy o wysokiej odpornosci, do mocowania miedzy rurg wewnetrznag
a zewnetrznag;

» System zabezpieczajacy przed przycieciem, gwarantujacy najwyzszy poziom bezpieczen-
stwa w pracy;

» Normy przyjete w produkcji: Rozp. Prezydenta Rep. 164/56 ART. 7 — UNI EN 729-2:1996.

Na zamdwienie:

» System zabezpieczajacy przed oczepieniem, umozliwiajacy szybkie zdejmowanie podpoér
przy niewielkim wysitku fizycznym;

» Wzmocnienie tapy, polegajgce na zamontowaniu rury o zwigkszonej grubosci przy dolnej
ptycie;

» Mufa zeliwna.



Tabela obciazen

GBM produkuje 11 réznych modeli
podpor lekkich ze stali.

Sa one klasyfikowane w oparciu o
maksymalng dtugosc¢ i nosnosc.

Ponizej przedstawiliSmy charak-
terystyke techniczng dla kazdego
modelu.

Wydtuzenie| 50-80 ‘ 80-130 ‘ 110-180 ‘ 150-270 ‘ 160-290 ‘ 170-300 ‘ 180-320 ‘ 200-360 ‘ 220-400 ‘ 240-450 ‘ 280-500

(m) (kN)

5,00 - - - - - - - - - - 4,43
4,90 - - - - - - - - - - 4,74
4,80 - - - - - - - - - - 5,06
4,70 - - - - - - - - - - 5,38
4,60 - - - - - - - - - - 5,70
4,50 - - - - - - - - - 5,04 6,08
4,40 - - - - - - - - - 5,52 6,46
4,30 - - - - - - - - - 6,00 6,93
4,20 - - - - - - - - - 6,36 7,39
4,10 - - - - - - - - - 7,03 7,99
4,00 - - - - - - - - 6,20 7,58 8,59
3,90 - - - - - - - - 6,52 8,10 9,35
3,80 - - - - - - - - 6,87 853 | 10,12
3,70 - - - - - - - - 8,51 862 | 11,17
3,60 - - - - - - - 8,14 8,55 910 | 12,22
3,50 - - - - - - - 8,14 8,58 9,63 | 13,68
3,40 - - - - - - - 8,14 8,61 1021 | 15,15
3,30 - - - - - - - 1091 | 10,00 | 1047 | 1562
3,20 - - - - - - 1085 @ 11,82 | 11,88 | 12,73 | 1562
3,10 - - - - - - 11,79 | 1212 | 1248 | 1370 | 1562
3,00 - - - - - 12,06 | 12,73 | 13,03 | 13,33 | 14,55 | 1562
2,90 - - - - 1320 | 1321 | 1394 | 1394 | 1394 | 1562 | 1562
2,80 - - - - 13,72 | 1364 | 1515 | 1485 | 1515 | 1562 | 1562
2,70 - - - 14,42 | 1428 | 1418 1562 | 1562 | 1562 | 1562 -
2,60 - - - 1562 | 1562 | 1515 | 1562 | 1562 | 1562 | 1562 -
2,50 - - - 1562 | 1562 | 1562 | 1562 | 1562 | 1562 | 1562 -
2,40 - - - 1562 | 1562 | 1562 | 1562 | 1562 | 1562 - -
2,30 - - - 1562 | 1562 | 1562 | 1562 | 1562 | 1562 - -
2,20 - - - 1562 | 1562 | 1562 | 1562 | 1562 | 1562 - -
2,10 - - - 1562 | 1562 | 1562 | 1562 | 1562 - - -
2,00 - - - 1562 | 1562 | 1562 | 1562 | 1562 - - -
1,90 - - - 1562 | 1562 | 1562 | 1562 - - - -
1,80 - - 1562 | 1562 | 1562 @ 1562 1562 - - - -
1,70 - - 1562 | 1562 | 1562 & 1562 - - - - -
1,60 - - 1562 | 1562 | 1562 - - - - - _
1,50 - - 1562 | 1562 - - - - - - -
1,40 - - 15,62 - - - - - - - -
1,30 - 1562 | 1562 - - - - - - - -
1,20 - 15,62 | 15,62 - - - - - - - -
1,10 - 1562 | 1562 - - - - - - - -
1,00 - 15,62 - - - - - - - - -
0,90 - 15,62 - - - - - - - - -
0,80 1562 | 1562 - - - - - - - - -
0,70 15,62 - - - - - - - - - -
0,60 15,62 - - - - - - - - - -
0,50 15,62 - - - - - - - - - -

WAZNE: wartosci w tabeli obcigzen przedstawiajg dopuszczalne warto$ci
obcigzen wg normy UNI EN 1065, ze wspoétczynnikiem bezpieczeristwa

1,65:1

Tabela z wymiarami

Podpory typ Italial Wydtuzenie | Wydtuzenie ORura ORura Plitky Wspétczynnik Masa
maks. min. wewnetrzna zewnetrzna bezpieczenstwa (Kg)
(m) (m) (mm) (mm)

50-80 0,80 0,50 48,30 56,00 Tak 1,65 4,22
80-130 1,30 0,80 48,30 56,00 Tak 1,65 494
110-180 1,80 1,10 48,30 56,00 Tak 1,65 618
150-270 2,70 1,50 48,30 56,00 Tak 1,65 780
160-290 2,90 1,60 48,30 56,00 Tak 1,65 822
170-300 3,00 1,70 48,30 56,00 Tak 1,65 854
180-320 3,20 1,80 48,30 56,00 Tak 1,65 886
200-360 3,60 2,00 48,30 56,00 Tak 1,65 960
220-400 4,00 2,20 48,30 56,00 Tak 1,65 1054
240-450 4,50 2,40 48,30 56,00 Tak 1,65 12,80
280-500 5,00 2,80 48,30 56,00 Tak 1,65 1300
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Podpory
francuskie.

Podpora francuska stanowi stalo-
wy system umocnienia. Wyrdznia
sie na tle innych, lekkich podpér
dwiema podstawowymi cechami:
rury tworzace podpore sa grub-
sze, oraz obecnos¢ tulei z zeliwa.

Jest to najczesciej stosowany sys-
tem umocnienia we Franciji i innych
krajach francuskojezycznych.

Dostepny w wersji malowanej (ma-
lowanie zanurzeniowe na czerwono)
lub w wersji cynkowanej ogniowo.

System jest odporny i ekonomiczny,
przydatny do kazdego zastosowania
wymagajgcego trwatej podpory.

Otwory wykonane w wewnetrznej
rurze w odstepach co 100 mm
umozliwia wydtuzenie systemu od
170 do 400 cm.

Sa one poréwnywalne z wigkszoscia
akcesoriow uzywanych w ramach
innych szalunkow i posadzek.

W GBM produkujemy 11 réznych
modeli, sklasyfikowanych zgod-
nie z maksymalnym wysunigciem i
udzwigiem. Ponizej przedstawiamy
ich wiasciwosci techniczne.

14 / GBM

Certyfikat aprobaty dla standardowej telesko-
powej podpory francuskiej stanowi dokument
zapewniajgcy o jakosci wyrobu, wystawiony przez
prestizowy Instytut Uniwersytecki. Certyfikat ten
gwarantuje doskonate dziatanie podpory telesko-
powej pod obcigzeniem.

PDF dostepny na stronie www.gbmitaly.com

Podpory francuskie GBM charakteryzuja si¢ nastepujacymi
cechami:

» Otwory wykonane w rurze wewnetrznej (z wysoka precyzja i bez szorstkich krawedzi) co
100 mm umozliwiajgc regulacje podpory;

» Wewnetrzna i zewnetrzna rura S235JR zgodnie z normg UNI EN 10219-1/ 2;

» tuleja regulacyjna gwintowana, ze skokiem gwintu 8mm i spawanymi uchwytami;

» Spawany gwint meski wykonany przez walcowanie lu bez usuwania materiatu;

» Dolna i gérna ptytka ptaska;

» Wytrzymaty hak bezpieczenstwa do mocowania pomigdzy wewnetrzng a zewnetrzng
rurg;

» System chronigcy przed scinaniem, umozliwiajacy prace w bezpiecznych warunkach;

» Wzmocnienie na stopce, sktadajgce sie z dodatkowej rurki 200 mm na zewnetrznej rurze,
w poblizu ptytki dolnej;

» Norma produkcyjna: wtoskie Zarzadzenie Prezydenckie Nr 164/56 ART. 7 — UNI EN 729-
2:1996.

Na zadanie dostepny jest system blokujgcy uniemozliwiajgcy samoczynne
roztgczenie i uzywany do szybkiego zwalniania podpory przy minimalnym
wysitku.



Tabela ObCiQieﬁ Wydtuzenie 170-300 200-360 220-400
& L (m) (kN)

L 4,00 - - 11,00

1 N 890 S 11,66

bt 3,80 - - 12,43

3,70 - - 13,42

3,60 - 11,55 14,19

3,50 - 12,43 14,90

| 3,40 - 13,20 15,95

3,30 - 14,13 17,27

3,20 B 14,85 18,64

3,10 - 15,40 19,69

. 3,00 15,80 16,17 20,68

|’ 2,90 16,20 17,38 21,94

2,80 16,85 18,70 2343

I | 2,70 17,90 21,12 25,90

. .. 2,60 18,80 24,31 27,50

W GBM prodgkulemy 4 rézne mo- 350 2024 2728 2750

dele francuskich podpér stalowych. 340 2355 2750 3750

Sklasyfikowano je zgodnie z maksy- 230 25,46 27,80 27,80
malnym wysunieciem i udzwigiem. 220 2695 27,50 :
2,10 27,50 27,50 -
Ponizej przedstawiamy ich wtasci- 2,00 27,50 27,50 -
wosci techniczne. 1,90 27,50 - -
1,80 27,50 - -
1,70 27,50 - -

WAZNE: warto$ci w tabeli obcigzen przedstawiajg dopuszczalne wartosci
obcigzen wg normy UNI EN 1065, ze wspoétczynnikiem bezpieczenstwa
1,65:1

Tabela wymiarow

Podpory Wydtuzenie | Wydtuzenie ORura QRura Plytki Wspéiczynnik Masa

francuskie maks. min. wewnetrzna zewnetrzna bezpieczeristwa (Kg)
(m) (m) (mm) (mm)

170-300 3,0 1,70 48,30 57,00 Tak 1,65 11,90

777777 200-360 3,60 2,0 48,30 57,00 Tak 1,65 13,20

220-400 40 2,20 48,30 57,00 Tak 1,65 14,20
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Podpory
budowlane
DIN EN 1065
wysoka
nosnosé.

Systemy podpdr budowalnych
gbm o wysokiej nosnosci. Wytrzy-
muja obciazenie do 30 kN.

Produkowane we Wioszech. Cer-
tyfikowane w Niemczech. Uzywa-
ne na calym swiecie.

Dzieki certyfikatowi uzyskanemu w
jednym z najbardziej rygorystycz-
nych niemieckich instytutéw tech-
nicznych ,Materialprifungsanstalt
Universitat Stuttgart”, spetniajg
wszystkie wymogi europejskiej nor-
my UNI EN 1065:1999.

Norma ta wyznacza najwyzsze
Swiatowe standardy dla surowcoéw,
wymogow projektowych i sSrodkow
zabezpieczajgcych przed korozjg.
Kazda podpora jest zawsze ozna-

kowana na uchwycie danymi, ktére
zawieraja:

Certyfikat DIN dla Podpor teleskopowych
DIN EN 1065 produkcji GBM Building
Equipment to gwarancja jakosci, potwier-
dzona przez renomowany uniwersytet. Cer-
tyfikat gwarantuje doskonata funkcjonalnosc
podpory teleskopowej pod obcigzeniem.

PDF dostepny na www.gbmitaly.com

Podpory DIN EN 1065 firmy GBM sa dostepne w
trzech modelach, w zaleznosci od maksymalnej gwa-
rantowanej nosnosci i maksymalnej dtugosci:

DIN EN 1065 klasy B

O réznej nosnosci, dostepne
w dtugosciach od 182 do 400
cm.

» Norme, z ktérg zgodny jest dany
produkt;

» Rok produkciji;

» Kod identyfikacyjny producenta
(G oznaczajace GBM).
Podpory o wysokiej nosnosci DIN
EN 1065 sg dostepne w nastepujg-
cych wersjach:

» Malowane;

» Cynkowane elektrolitycznie;

» Cynkowane na gorgco.

W przypadku tej podpory mozliwe
jest wykonanie na zamowienie per-

sonalizacji w postaci naklejek z logo.

Produkty te mozna tgczy¢ z wiek-
szoscig akcesoriow produkowanych
do innych szalunkéw i stropow.

16 / GBM

DIN EN 1065 klasy D

O gwarantowanej nosnosci 20
kN, dostepne w dtugosciach
od 182 do 550 cm.

DIN EN 1065 klasy E

O gwarantowanej nosnosci
30kN, dostepne w dtugosciach
od 173 do 400 cm.



Oto charakterystyka podpory ,,DIN EN 1065%, produkowanej przez GBM:

» ptyty w réznych ksztattach, w zaleznosci o klasy podpory, umozli-
wiajace szybkie wzrokowe rozréznianie typu;

powierzchni rury: w obu przypadkach mozna zagwarantowac
catkowity brak wiéréw przy otworach;

» tuleja regulacyjna ze stali kutej, z dwoma dodatkowymi otworami,
umozliwiajgcymi regulacje milimetrowa;

» zaczep ze Scigta koricdwka: ergonomiczny ksztatt utatwia wpro-
wadzanie do otworéw;

» system zabezpieczajacy przed przycieciem: zwiekszona dtugos¢
rury wewnetrznej w stosunku do rury zewnetrznej (Qwarantowana
co najmniej 10 cm rdznica) zapobiega nieszczesliwym wypad-
kom;

» zewnetrzny gwint uzyskiwany w procesie walcowania, bez usu-
wania materiatu. gwarantuje nienaruszony stan surowca;

» wewnetrzne otwory wykonane precyzyjnymi maszynami lub
przy zastosowaniu systemu frezowania opartego na ttoczeniu

Na zamodwienie:

» spersonalizowane naklejki z logo klienta, zawierajgce informacje o
nosnosci i maksymalnym wydtuzeniu;

» system szybkiego odczepiania: dodatek gwarantujgcy odcze-
pianie podpory pod obcigzeniem poprzez zwykte uderzenie
mtotkiem, co przyspiesza i upraszcza procedure odczepiania,
zmniejszajgc tym samym wysitek operatora;

» trojndg do osadzenia podpory podczas ustawiania i realizowania
stropu;

» trzy rézne typy widetek podtrzymujacych strop, odpowiednio do
potrzeb konstrukcyjnych:
e widetki z blokowang gtowica (proste),
¢ widetki z 4 zebami,
e widetki ,zapadkowe”.

» system zabezpieczajacy przed przypadkowym wysunieciem rury
wewnetrznej, gwarantujgc nienaruszony stan i bezpieczeristwo
w trakcie stawiania konstrukcji i jej przemieszczania na placu
budowy;

» trzy typy zabezpieczenia powierzchniowego, uzyskiwane w na-
stepujacych procesach:

* malowanie zanurzeniowe;

® pasywowane cynkowanie elektrolityczne (tropikalizacja) z mini-
malng gruboscig gwarantowang 10 mikronow;

e cynkowanie na gorgco, z minimalng gruboscig gwarantowang
50 mikrondw;

Wazne: nosnosci podane w tabelach odnosza sie zawsze do
nosnosci pojedynczej podpory. W razie koniecznosci zwiekszenia
nosnosci mozna to uzyskac poprzez tagczenia, systemy ramowe i
systemy rurowo-ztgczkowe. Systemy ramowe to struktury tym-
czasowe, przeznaczone do budowania wiez podporowych. Jezeli
podpory sa potaczone poczwornie, nastepuje zwiekszenie ich
nosnosci. System rurowo-ztagczkowy polega na dotaczeniu rury na
gorze i na dole, przy uzyciu ztaczy; uzyskuje sie w ten sposéb rame
i jest to tariszy sposéb, ale pochtania wiecej czasu.

Parametry techniczne

System chronigcy przed
$cinaniem: wigksza dtugosc¢
wewnetrznej rury wzgledem
rury zewnetrznej, gwarantujgca
co najmniej 10-centymetrowa
réznice zapobiega urazom;

10 cm

Hak ukosowany na koncach: utatwia
wsuwanie w otwory, dzieki ergonomicznemu
ksztattowi

Plytka gtowicy o réznym ksztatcie,
w zaleznosci od klasy podpory,
identyfikacja wizualna

Rura wewnetrzna z systemem
antyposlizgowym

Kute nakretki stalowe z otworami do recznej
regulacji, umozliwiajgce tatwe zwalnianie
réwniez pod obcigzeniem

Gwintowanie zewnetrzne uzyskiwane przez
walcowanie-formowanie

12 cm

Przyczepny uchwyt wskazujacy:

¢ Rok produkgcji

¢ Normatywny przedmiot zgodnosci
¢ Kod Identyfikacyjny Producenta

Rura wewnetrzna
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GBM produkuje trzy r6zne modele
podpdr DIN EN 1065 klasy B (B 30,
B 35, B 40).

Sa one klasyfikowane w oparciu o
maksymalng dtugos¢ i nosnosc.

Ponizej przedstawiliSmy charak-
terystyke techniczng dla kazdego
modelu.

18 / GBM

Tabela obciazen podpor DIN EN 1065 klasy B

Wydtuzenie B 30 (1,82 - 3,00 m) B 35 (2,07 - 3,50 m) B 40 (2,34 - 4,00 m)

(m) (kN)

4,00 - - 11,60
777777777777 3,90 o L 12,60
777777777777 3,80 S S 13,10
777777777777 3,70 S S 13,90
777777777777 3,60 S S 14,80
777777777777 3,50 S 15,80 15,50
777777777777 3,40 S 17,00 16,20
777777777777 3,30 e 18,10 17,10
777777777777 3,20 e 18,30 18,30
777777777777 3,10 e 20,20 19,40
777777777777 3,00 21,10 20,80 20,10
777777777777 2,90 23,10 21,00 21,30
777777777777 2,80 24,80 21,10 22,80
777777777777 2,70 27,00 21,40 25,90
777777777777 2,60 28,90 22,00 30,00
777777777777 2,50 30,60 23,30 30,00
777777777777 2,40 32,10 25,10 30,00
777777777777 2,30 34,00 28,80 30,00
777777777777 2,20 36,80 30,00 o
777777777777 2,10 39,00 30,00 o
777777777777 2,00 39,00 30,00 S
777777777777 1,90 39,00 S S
777777777777 1,80 39,00 S S

WAZNE: warto$ci w tabeli obciazen przedstawiaja dopuszczalne wartosci
obcigzen wg normy UNI EN 1065, ze wspétczynnikiem bezpieczeristwa

1,65:1

Tabela z wymiarami

Podpér DIN Wydtuzenie | Wydtuzenie ORura @Rura Plitky Wspétczynnik Masa
EN 1065 maks. min. wewnetrzna | zewnetrzna bezpieczenstwa (Kg)
klasy B (m) (m) (mm) (mm)
30 3,00 1,82 48,30 60,30 1,65 14,50
"""" 35 3,50 2,07 48,30 60,30 1,65 1580
''''''' 40 4,00 2,34 48,30 60,30 1,65 17,90




Charakterystyka techniczna podpory ,,DIN EN 1065“ @

GBM produkuje szes¢ roznych mo-
deli podpdr DIN EN 1065 klasy

D (D 30 ECO, D 35 ECO, D 30,

D 35, D 40, D 55). W niektoérych roz-
miarach produkt ten wykonuje sie
réowniez w wersji ,eko", oferowanej
W nizszej cenie, przy zachowaniu ta-
kiej samej nosnosci gwarantowanej
20 kN i maksymalnym wydtuzeniu.

Prezentowanych szes¢ modeli zo-
stato sklasyfikowanych w oparciu o
maksymalng diugos¢ (od 1,80 m do
5,5 m) i no$nosé.

Ponizej przedstawiliSmy charak-
terystyke techniczng dla kazdego
modelu.

Tabela obciazen podpér DIN EN 1065 klasy D

D 30 ECO D 35 ECO
Wydtuzenie 1,82 -3,00m 2,10 - 3,50 m

Na ‘ W dét Na ‘ W dét Na W dét Na W dét Na W dét Na W dét
(m) (kN)
5,50 - - - - - - - - - - 21,80 | 24,00
5,40 - - - - - - - - - - 22,90 | 25,20
5,30 - - - - - - - - - - 23,90 | 26,30
5,20 - - - - - - - - - - 25,10 | 27,60
5,10 - - - - - - - - - - 26,60 | 29,30
5,00 - - - - - - - - - - 27,50 | 30,30
4,90 - - - - - - - - - - 29,30 | 32,20
4,80 - - - - - - - - - - 30,60 | 33,70
4,70 - - - - - - - - - - 32,60 | 35,90
4,60 - - - - - - - - - - 33,70 | 37,10
4,50 - - - - - - - - - - 35,60 | 39,00
4,40 - - - - - - - - - - 37,60 | 39,00
4,30 - - - - - - - - - - 39,00 | 39,00
4,20 - - - - - - - - - - 39,00 | 39,00
4,10 - - - - - - - - - - 39,00 | 39,00
4,00 - - - - - - - - 21,80 | 25,10 | 39,00 | 39,00
3,90 - - - - - - - - 22,60 | 26,00 @ 39,00 | 39,00
3,80 - - - - - - - - 24,50 | 28,20 | 39,00 | 39,00
3,70 - - - - - - - - 26,50 | 30,50 | 39,00 | 39,00
3,60 - - - - - - - - 27,70 | 31,90 | 39,00 | 39,00
3,50 - - 20,60 | 24,10 - - 23,90 | 28,70 | 29,60 | 34,00 | 39,00 | 39,00
3,40 - - 20,90 | 24,80 - - 26,00 | 31,20 | 31,90 | 36,70 | 39,00 | 39,00
3,30 - - 21,30 | 25,40 - - 28,10 | 33,70 | 33,80 | 38,90 | 39,00 | 39,00
3,20 - - 21,70 | 26,00 - - 30,30 | 36,40 | 3520 | 39,00 | 39,00 | 39,00
3,10 - - 22,20 | 26,70 - - 32,10 | 38,50 | 36,40 | 39,00 | 39,00 | 39,00
3,00 21,10 | 2530 | 22,70 | 27,40 | 29,30 | 35,20 | 33,30 | 39,00 | 38,30 | 39,00 - -
2,90 23,10 | 27,70 | 23,30 | 28,30 | 30,70 | 36,80 | 34,20 | 39,00 | 39,00 | 39,00 - -
2,80 24,80 | 29,80 | 24,00 & 30,00 | 31,60 | 37,90 | 34,80 | 39,00 | 39,00 | 39,00 - -
2,70 27,00 | 32,40 | 24,60 | 31,10 | 32,20 | 38,60 | 3540 | 39,00 | 39,00 | 39,00 - -
2,60 28,90 | 34,70 | 25,30 | 32,30 | 32,90 | 39,00 | 36,90 | 39,00 | 39,00 | 39,00 - -
2,50 30,60 | 36,70 | 26,00 & 34,00 | 33,60 | 39,00 | 38,70 | 39,00 | 39,00 | 39,00 - -
2,40 32,10 | 38,50 | 26,70 | 3520 | 34,60 | 39,00 | 39,00 & 39,00 | 39,00 | 39,00 - -
2,30 34,00 | 39,00 27,50 | 37,50 | 35,70 | 39,00 | 39,00 | 39,00 | 39,00 | 39,00 - -
2,20 36,80 | 39,00 @ 28,50 | 39,00 | 37,20 | 39,00 | 39,00 | 39,00 - - - -
2,10 39,00 | 39,00 @ 30,00 @ 39,00 | 38,80 | 39,00 | 39,00 | 39,00 - - - -
2,00 39,00 | 39,00 - - 39,00 | 39,00 | 39,00 | 39,00 - - - -
1,90 39,00 | 39,00 - - 39,00 | 39,00 - - - - - -
1,80 39,00 | 39,00 - - 39,00 | 39,00 - - - - - -

WAZNE: warto$ci w tabeli obcigzen przedstawiajg dopuszczalne wartosci
obcigzen wg normy UNI EN 1065, ze wspétczynnikiem bezpieczenstwa
1,65:1

Tabela z wymiarami

Podpér DIN Wydtuzenie | Wydtuzenie ORura ORura Plitky Wspétczynnik Masa
EN 1065 maks. min. wewnetrzna | zewnetrzna bezpieczenstwa (Kg)
klasy D (m) (m) (mm) (mm)

30 ECO 3,00 1,82 48,30 60,30 Tak 1,65 15,90
35 ECO 3,50 2,00 48,30 60,30 Tak 1,65 17,60
3,00 1,73 63,50 76,10 Tak 1,65 17,80
3,50 1,98 63,50 76,10 Tak 1,65 19,70
4,00 2,25 63,50 76,10 Tak 1,65 22,10
5,50 3,03 76,10 88,90 Tak 1,65 35,00
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GBM produkuje trzy r6zne modele
podpdr DIN EN 1065 klasy E (E 30,
E 35, E 40).

Sa one klasyfikowane w oparciu o
maksymalng dtugos¢ i nosnosc.

Ponizej przedstawiliSmy charak-
terystyke techniczng dla kazdego
modelu.

20 / GBM

Tabela obciazen podpor DIN EN 1065 klasy E

Wydtuzenie
Na W dot Na W dot Na W dot
(m) (kN)

4,00 - - - - 33,20 36,50
3,90 - - - - 36,80 40,50
3,80 - - - - 39,00 41,00
3,70 - - - - 41,00 41,00
3,60 - - - - 41,00 41,00
3,50 - - 32,00 33,60 41,00 41,00
3,40 - - 35,30 37,10 41,00 41,00
3,30 - - 37,70 39,60 41,00 41,00
3,20 - - 40,00 41,00 41,00 41,00
3,10 - - 41,00 41,00 41,00 41,00
3,00 32,40 35,60 41,00 41,00 41,00 41,00
2,90 35,80 39,40 41,00 41,00 41,00 41,00
2,80 36,40 40,00 41,00 41,00 41,00 41,00
2,70 37,30 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00
2,60 38,80 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00
2,50 39,70 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00
2,40 40,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00
2,30 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00 41,00
2,20 41,00 41,00 41,00 41,00 - -

2,10 41,00 41,00 41,00 41,00 - -

2,00 41,00 41,00 41,00 41,00 - -

1,90 41,00 41,00 - - - -

1,80 41,00 41,00 - - - -

WAZNE: warto$ci w tabeli obciazen przedstawiaja dopuszczalne wartosci
obcigzen wg normy UNI EN 1065, ze wspétczynnikiem bezpieczeristwa

1,65:1

Tabela z wymiarami

Podpér DIN
EN 1065
klasy E

Wydtuzenie
maks.

(m)

Wydtuzenie
min.

(m)

QRura
wewnetrzna
(mm)

ORura
zewnetrzna
(mm)

Plitky

Wspétczynnik
bezpieczenstwa

Masa
(Kg)

3,00

1,73

63,50

76,10

Tak

1,65

17,50

3,50

1,98

63,50

76,10

Tak

1,65

23,80

4,00

2,25

76,10

88,90

Tak

1,65

26,00




Charakterystyka techniczna podpory ,,DIN EN 1065

Tabela poréwnawcza

Wydtuzenie maks. Wydtuzenie min. ORura wewnetrzna ORura zewnetrzna Masa

(m) (m) (mm) (mm) (Kg)

B 30 3,00 1,82 48,30 60,30 14,50

B 35 3,50 2,07 48,30 60,30 15,80

B 40 4,00 2,34 48,30 60,30 17,90

D 30 ECO 3,00 1,82 48,30 60,30 15,90
D 35 ECO 3,50 2,10 48,30 60,30 17,60
3,00 1,73 63,50 76,10 17,80

3,50 1,98 63,50 76,10 19,70

4,00 2,25 63,50 76,10 22,10

5,50 3,03 76,10 88,90 35,00

3,00 1,73 63,50 76,10 17,50

3,50 1,98 63,50 76,10 23,80

4,00 2,25 76,10 88,90 26,00




@
-

Podpory budowlane

push-pull.

Podpory push-pull GBM sktada-
ja sie z dwoéch rur wysuwanych
teleskopowo.

Ich przesuniecie mozna regulowac
przy pomocy tulei gwintowanej i bol-
ca wsuwanego do otwordéw w rurze
wewnetrzne;.

Taka struktura moze by¢ wyko-
rzystywana w dwojako: klasyczne
dociskanie (jak zwykte podpory)
oraz naciag.

Sa to elementy niezbedne do tym-
czasowego bezpiecznego ustabi-
lizowania i podtrzymania struktur

na czas wylewania fundamentow,
zaréwno w przypadku szalunkow,
desek czy réznego rodzaju prefabry-
katow.

A\
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Podpory push-pull firmy GBM sa dostepne w trzech

modelach:

Podpory push-pull typu L

W modelach typu N ustalenie pionu
jest mozliwe dzieki zastosowaniu
mufy z podwéjnym uchwytem. Mo-
del ten jest produkowany w dwéch
wariantach: Podpora push-pull typu
L1 i Push-pull typu L2

Podpory push-pull typu N

W modelach typu N pion jest regulo-
wany dzieki pojedynczej tulei, ktéra
w zaleznosci od kierunku obrotow
zwigksza lub zmniejsza wydtuzenie
podpory.

Podpory push-pull typu H

W modelach typu H ustalenie pionu
jest mozliwe dzieki dwém tule-

jom zeliwnym sferoidalnym, ktore
zwiekszajg lub zmniejszajg wydtuze-
nie. Model ten jest produkowany w
dwéch wariantach: H1 i H2.



Obie wersje wyréznia:

» Regulowana dtugosc¢ od 1,80 do 5,00 m, w zaleznosci od modelu podpory, ze skokiem 10 cm, przy uzyciu mufy z podwéjnym uchwy-
tem;

» Gwarantowany naciag 22,00 kN, niezaleznie od zastosowanego wydtuzenia;

» System zabezpieczajacy przed przycieciem: zwiekszona dtugos¢ rury wewnetrznej w stosunku do rury zewnetrznej gwarantuje co naj-
mniej 10 cm réznicy miedzy obiema rurami w fazie zamykania, co zapobiega nieszczesliwym wypadkom;

» Ptyty mocowane na przegubach na obu korficach gwarantuja lepsze przyleganie, a co za tym idzie, podpora moze by¢é mocowana i mon-
towana pod réznymi katami.

Charakterystyka: Na zaméwienie:
» Regulowana dtugos$¢ od 1,80 do 5,00 m, w zaleznosci od modelu podpory, ze skokiem » Spersonalizowana naklejka z logo klienta,
10 cm, przy uzyciu tulei zeliwnej sferoidalnej; zawierajaca informacje o nosnosci i mak-

- - — — symalnym wydtuzeniu.
» Gwarantowany naciag 38,00 kN, niezaleznie od zastosowanego wydtuzenia;

» System zabezpieczajacy przed przycieciem: zwigkszona dtugos$¢ rury wewnetrznej w sto-
sunku do rury zewnetrznej gwarantuje co najmniej 10 cm réznicy miedzy obiema rurami w
fazie zamykania, co zapobiega nieszczesliwym wypadkom;

» Ptyty mocowane na przegubach na obu koricach gwarantuja lepsze przyleganie, a co za
tym idzie, podpora moze by¢ mocowana i montowana pod ré6znymi katami;

» Zabezpieczenie rur: cynkowanie na gorgco, zgodnie z normg UNI EN ISO 1461; minimal-
na gwarantowana grubos¢ 55 mikronéw;

» Srednica rury wewnetrznej 48x3,00 mm;

» Srednica rury zewnetrznej 60x2,50 mm.

Obie wersje wyrdznia: Na zaméwienie:
» Regulowana dtugos¢ od 1,80 do 5,40 m, w zaleznosci od modelu podpory, ze skokiem » Spersonalizowana naklejka z logo klienta,
10 cm, przy zastosowaniu regulacji dwéch stalowych tulei; zawierajgca informacje o nosnosci i mak-

symalnym wydtuzeniu.
» Gwarantowany naciag 38,00 kN, niezaleznie od zastosowanego wydtuzenia; y y y

» System zabezpieczajacy przed przycieciem: zwiekszona dtugos¢ rury wewnetrznej w sto-
sunku do rury zewnetrznej gwarantuje co najmniej 10 cm réznicy miedzy obiema rurami w
fazie zamykania, co zapobiega nieszczesliwym wypadkom;

» Plyty mocowane na przegubach na obu koricach gwarantujg lepsze przyleganie, a co za
tym idzie, podpora moze by¢ mocowana i montowana pod réznymi katami;

» Zabezpieczenie rur: cynkowanie na gorgco, zgodnie z normg UNI EN ISO 1461; minimal-
na gwarantowana grubos¢ 55 mikronéw;

» Srednica rury wewnetrznej 63x2,60 mm;

» Srednica rury zewnetrznej 76x2,60 mm.
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Najlzejsza podpora, zazwyczaj jest produkowana w wersji malo-
wanej, w celu zoptymalizowania stosunku kosztow do korzysci,
poniewaz stosuje sie ja do podpierania obiektow o niewielkiej
masie.

Charakterystyka wypora pionujaca typu L1:

» Zabezpieczenie rur: powioka malarska w technice zanurzeniowej, w czerwonym kolorze
RAL 3009, o minimalnej trwatosci zgodnej ze standardowym testem ASTM D 2247-87 w
komorze wilgotnosciowej;

» Srednica rury wewnetrznej 48x1,80 mm;

» Srednica rury zewnetrznej 56x1,65 mm.

Tabela obcigzen

PTS 3000 L1 PTS 3500 L1 PTS 4000 L1 PTS 4500 L1 PTS 5000 L1
Jlyciizenic Kompresja Trakcja Kompresja Trakcja Kompresja Trakcja Kompresja Trakcja Kompresja Trakcja
(m) Ph(kN) | Pa(kN) | Pz(kN) | Ph(kN) | Pa(kN) | Pz(kN) | Ph(kN) | Pa(kN) | Pz(kN) | Ph(kN) | Pa(kN) | Pz(kN) | Ph(kN) | Pa(kN) | Pz(kN)
5,00 - - - - - - - - - - - - 1,90 3,80 23,60
4,90 - - - - - - - - - - - - 2,00 4,00 23,60
4,80 - - - - - - - - - - - - 2,10 4,20 23,60
4,70 - - - - - - - - - - - - 2,25 4,50 23,60
4,60 - - - - - - - - - - - - 2,35 4,70 23,60
4,50 - - - - - - - - - 2,30 4,60 22,00 2,55 5,10 23,60
4,40 - - - - - - - - - 2,45 4,90 22,00 2,70 5,40 23,60
4,30 - - - - - - - - - 2,60 5,20 22,00 2,90 5,80 23,60
4,20 - - - - - - - - - 2,75 5,50 22,00 3,10 6,20 23,60
4,10 - - - - - - - - - 2,95 5,90 22,00 3,35 6,70 23,60
4,00 - - - - - - 2,85 5,70 22,00 3,15 6,30 22,00 3,60 7,20 23,60
3,90 - - - - - - 3,05 6,10 22,00 3,40 6,80 22,00 3,90 7,80 23,60
3,80 - - - - - - 3,25 6,50 22,00 3,65 7,30 22,00 4,30 8,60 23,60
3,70 - - - - - - 3,50 7,00 22,00 3,95 7,90 22,00 4,70 9,40 23,60
3,60 - - - - - - 3,75 7,50 22,00 4,30 8,60 22,00 5,15 10,30 23,60
3,50 - - - 3,75 7,50 22,00 4,10 8,20 22,00 4,70 9,40 22,00 5,75 11,50 23,60
3,40 - - - 3,95 7,90 22,00 4,40 8,80 22,00 5,15 10,30 22,00 6,35 12,70 23,60
3,30 - - - 4,20 8,40 22,00 4,80 9,60 22,00 5,70 11,40 22,00 6,90 13,80 23,60
3,20 - - - 4,80 9,60 22,00 5,25 10,50 22,00 6,00 12,00 22,00 7,30 14,60 23,60
3,10 - - - 5,25 10,50 22,00 5,80 11,60 22,00 6,50 13,00 22,00 7,60 15,20 23,60
3,00 5,10 10,20 22,00 5,75 11,50 22,00 6,40 12,80 22,00 7,00 14,00 22,00 7,85 15,70 23,60
2,90 5,60 11,20 22,00 6,35 12,70 22,00 7,15 14,30 22,00 7,80 15,60 22,00 8,10 16,20 23,60
2,80 6,20 12,40 22,00 7,05 14,10 22,00 7,80 15,60 22,00 8,70 17,40 22,00 - - -
2,70 6,85 13,70 22,00 7,80 15,60 22,00 8,50 17,00 22,00 9,60 19,20 22,00 - - -
2,60 7,60 15,20 22,00 8,65 17,30 22,00 9,35 18,70 22,00 11,00 22,00 22,00 - - -
2,50 8,55 17,10 22,00 9,50 19,00 22,00 11,00 22,00 22,00 - - - - - -
2,40 9,65 19,30 22,00 11,00 22,00 22,00 11,00 22,00 22,00 - - - - - -
2,30 11,00 22,00 22,00 11,00 22,00 22,00 - - - - - - - - -
2,20 11,00 22,00 22,00 11,00 22,00 22,00 - - - - - - - - -
2,10 11,00 22,00 22,00 11,00 22,00 22,00 - - - - - - - - -
2,00 11,00 22,00 22,00 - - - - - - - - - - - -
1,90 11,00 22,00 22,00 - - - - - - - - - - - -
1,80 11,00 22,00 22,00 - - - - - - - - - - - -
Tabela z wymiarami
Podpér push-pull Wydtuzenie Wydtuzenie min. QRura Grubosé rury ORura G rubos¢ rury Plitky Masa (Kg)
typu L1 maks. (m) wewnetrzna wewnetrznej zewnetrzna zewnetrznej
(m) (mm) (mm) (mm) (mm)
PTS 3000 L1 3,05 1,75 48,3 1,8 56 1,65 Tak 9,4
PTS 3500 L1 3,55 2,05 48,3 1,8 56 1,65 Tak 10,5
PTS 4000 L1 4,05 2,35 48,3 1,8 56 1,65 Tak 11,5
PTS 4500 L1 4,55 2,55 48,3 1,8 56 1,65 Tak 12,6
PTS 5000 L1 5,05 2,85 48,3 1,8 56 1,65 Tak 13,8
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L2

Wydtuzenie

Podpory budowlane push-pull @

O wiekszej grubosci, jest produkowana w wersji malowane;j i
cynkowanej (cynkowanie na zimno i na goraco).

Charakterystyka wypora pionujaca typu L2:

» Zabezpieczenie rur: cynkowanie na gorgco, zgodnie z normg UNI EN ISO 1461; minimal-
na gwarantowana grubos¢ 55 mikronéw;

» Srednica rury wewnetrznej 48x3,00 mm;

» Srednica rury zewnetrznej 57x2,5 mm.

Tabela obcigzen

Kompresja Trakcja Kompresja Trakcja Kompresja Trakcja Kompresja Trakcja Kompresja Trakcja
(m) Ph(kN) | Pa(kN) | Pz(kN) | Ph(kN) | Pa(kN) | Pz(kN) | Ph(kN) | Pa(kN) | Pz(kN) | Ph(kN) | Pa(kN) | Pz(kN) | Ph(kN) | Pa(kN) | Pz(kN)
5,00 - - - - - - - - - - - - 2,42 4,84 36,70
4,90 - - - - - - - - - - - - 2,55 5,11 36,70
4,80 - - - - - - - - - - - - 2,70 5,41 36,70
4,70 - - - - - - - - - - - - 2,87 5,73 36,70
4,60 - - - - - - - - - - - - 3,05 6,09 36,70
4,50 - - - - - - - - - 2,90 5,80 36,70 3,24 6,49 36,70
4,40 - - - - - - - - - 3,08 6,15 36,70 3,46 6,93 36,70
4,30 - - - - - - - - - 3,27 6,55 36,70 3,71 7,41 36,70
4,20 - - - - - - - - - 3,49 6,98 36,70 3,98 7,96 36,70
4,10 - - - - - - - - - 3,73 7,45 36,70 4,29 8,58 36,70
4,00 - - - - - - 3,65 7,29 36,70 3,99 7,98 36,70 4,64 9,28 36,70
3,90 - - - - - - 3,89 7,79 36,70 4,28 8,57 36,70 5,04 10,09 36,70
3,80 - - - - - - 417 8,33 36,70 4,61 9,23 36,70 5,51 11,02 36,70
3,70 - - - - - - 4,47 8,94 36,70 4,99 9,97 36,70 6,06 12,12 36,70
3,60 - - - - - - 4,81 9,62 36,70 5,41 10,83 36,70 6,71 13,42 36,70
3,50 - - - 4,70 9,39 36,70 5,19 10,38 36,70 5,91 11,81 36,70 7,47 14,95 36,70
3,40 N - - 5,06 10,13 36,70 5,62 11,24 36,70 6,48 12,96 36,70 8,34 16,69 36,70
3,30 - - - 5,47 10,95 36,70 6,11 12,22 36,70 7,16 14,32 36,70 9,21 18,43 36,70
3,20 - - - 5,94 11,88 36,70 6,67 13,34 36,70 7,99 15,98 36,70 9,89 19,77 36,70
3,10 - - - 6,47 12,93 36,70 7,32 14,65 36,70 9,01 18,02 36,70 10,33 20,65 36,70
3,00 6,51 13,03 36,70 7,07 14,14 36,70 8,10 16,20 36,70 10,30 20,60 36,70 10,65 21,31 36,70
2,90 712 14,25 36,70 7,76 15,53 36,70 9,03 18,07 36,70 11,94 23,88 36,70 10,96 21,91 36,70
2,80 7,83 15,65 36,70 8,57 17,15 36,70 10,19 20,39 36,70 13,66 27,33 36,70 - - -
2,70 8,64 17,28 36,70 9,53 19,07 36,70 11,69 23,37 36,70 14,65 29,30 36,70 - - -
2,60 9,59 19,19 36,70 10,69 21,38 36,70 13,71 27,42 36,70 15,25 30,50 36,70 - - -
2,50 10,73 21,45 36,70 12,12 24,25 36,70 16,64 33,29 36,70 - - - - - -
2,40 12,09 24,19 36,70 13,96 27,92 36,70 18,35 36,70 36,70 - - - - - -
2,30 13,79 27,58 36,70 16,42 32,84 36,70 - - - - - - - - -
2,20 15,95 31,90 36,70 18,35 36,70 36,70 - - - - - - - - -
2,10 18,35 36,70 36,70 18,35 36,70 36,70 - - - - - - - - -
2,00 18,35 36,70 36,70 - - - - - - - - - - - -
1,90 18,35 36,70 36,70 - - - - - - - - - - - -
1,80 18,35 36,70 36,70 - - - - - - - - - - - -
Tabela z wymiarami
Podpér push-pull Wydtuzenie Wydtuzenie min. @Rura Grubosé rury ORura G rubosé rury Plitky Masa (Kg)
typu L2 maks. (m) wewnetrzna wewnetrznej zewnetrzna zewnetrznej
(m) (mm) (mm) (mm) (mm)
3,05 1,75 48,3 3 57 2,5 Tak 13,4
3,55 2,05 48,3 3 57 2,5 Tak 15,1
4,05 2,35 48,3 3 57 2,5 Tak 16,6
4,55 2,55 48,3 3 57 2,5 Tak 18,3
5,05 2,85 48,3 3 57 2,5 Tak 20,2
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Podpora push-pull typu N odréznia sie od innych klas sposobem
regulacji pionu.

Wykonuije sig jg przy uzyciu pojedynczej tulei, ktéra w zaleznosci
od kierunku obrotéw zwieksza lub zmniejsza wydtuzenie podpory.

Charakterystyka wypora pionujaca typu N:

» Gwarantowany naciag 38,00 kN, niezaleznie od zastosowanego wydtuzenia;

» Srednica rury wewnetrznej 48x3,00 mm;

» Srednica rury zewnetrznej 60x2,50 mm.

Tabela obcigzen

PTS 3000 N PTS 3500 N PTS 4000 N PTS 4500 N PTS 5000 N
Jlyciizenic Kompresja Trakcja Kompresja Trakcja Kompresja Trakcja Kompresja Trakcja Kompresja Trakcja
(m) Ph(kN) | Pa(kN) | Pz(kN) | Ph(kN) | Pa(kN) | Pz(kN) | Ph(kN) | Pa(kN) | Pz(kN) | Ph(kN) | Pa(kN) | Pz(kN) | Ph(kN) | Pa(kN) | Pz(kN)
5,00 - - - - - - - - - - - - 2,60 5,20 38,00
4,90 - - - - - - - - - - - - 2,75 5,50 38,00
4,80 - - - - - - - - - - - - 2,90 5,80 38,00
4,70 - - - - - - - - - - - - 3,10 6,20 38,00
4,60 - - - - - - - - - - - - 3,25 6,50 38,00
4,50 - - - - - - - - - 3,20 6,40 38,00 3,55 7,10 38,00
4,40 - - - - - - - - - 3,35 6,70 38,00 3,85 7,70 38,00
4,30 - - - - - - - - - 3,60 7,20 38,00 4,05 8,10 38,00
4,20 - - - - - - - - - 3,80 7,60 38,00 4,20 8,40 38,00
4,10 - - - - - - - - - 4,05 8,10 38,00 4,55 9,10 38,00
4,00 - - - - - - 4,05 8,10 38,00 4,35 8,70 38,00 4,90 9,80 38,00
3,90 - - - - - - 4,35 8,70 38,00 4,65 9,30 38,00 5,30 10,60 38,00
3,80 - - - - - - 4,65 9,30 38,00 5,05 10,10 38,00 5,80 11,60 38,00
3,70 - - - - - - 5,00 10,00 38,00 5,45 10,90 38,00 6,40 12,80 38,00
3,60 - - - - - - 5,40 10,80 38,00 5,90 11,80 38,00 7,10 14,20 38,00
3,50 - - - - - - 5,85 11,70 38,00 6,45 12,90 38,00 8,00 16,00 38,00
3,40 - - - 5,75 11,50 41,90 6,35 12,70 38,00 7,10 14,20 38,00 9,15 18,30 38,00
3,30 - - - 6,25 12,50 41,90 6,95 13,90 38,00 7,85 15,70 38,00 10,70 21,40 38,00
3,20 - - - 6,80 13,60 41,90 7,60 15,20 38,00 8,80 17,60 38,00 12,70 25,40 38,00
3,10 - - - 7,40 14,80 41,90 8,45 16,90 38,00 10,05 20,10 38,00 14,00 28,00 38,00
3,00 7,00 14,00 41,90 8,10 16,20 41,90 9,45 18,90 38,00 11,70 23,40 38,00 14,50 29,00 38,00
2,90 7,65 15,30 41,90 8,95 17,90 41,90 10,70 21,40 38,00 14,05 28,10 38,00 - - -
2,80 8,40 16,80 41,90 10,00 20,00 41,90 12,35 24,70 38,00 17,15 34,30 38,00 - - -
2,70 9,25 18,50 41,90 11,25 22,50 41,90 14,60 29,20 38,00 18,45 36,90 38,00 - - -
2,60 10,20 20,40 41,90 12,85 25,70 41,90 17,90 35,80 38,00 19,00 38,00 38,00 - - -
2,50 11,35 22,70 41,90 14,95 29,90 41,90 19,00 38,00 38,00 - - - - - -
2,40 12,75 25,50 41,90 17,85 35,70 41,90 19,00 38,00 38,00 - - - - - -
2,30 14,50 29,00 41,90 19,50 39,00 41,90 - - - - - - - - -
2,20 16,70 33,40 41,90 20,95 41,90 41,90 - - - - - - - - -
2,10 19,05 38,10 41,90 - - - - - - - - - - - -
2,00 20,95 41,90 41,90 - - - - - - - - - - - -
1,90 20,95 41,90 41,90 - - - - - - - - - - - -
1,80 20,95 41,90 41,90 - - - - - - - - - - - -
Tabela z wymiarami
Podpér push-pull Wydtuzenie Wydtuzenie min. QRura Grubosé rury @Rura G rubos¢ rury Plitky Masa (Kg)
typu N maks. (m) wewnetrzna wewnetrznej zewnetrzna zewnetrznej
(m) (mm) (mm) (mm) (mm)
PTS 3000 N 3,05 1,8 48,3 3 60,3 2,5 Tak 15,95
PTS 3500 N 3,45 2,2 48,3 3 60,3 2,5 Tak 18,3
PTS 4000 N 4,05 2,4 48,3 3 60,3 2,5 Tak 20,9
PTS 4500 N 4,55 2,6 48,3 3 60,3 2,5 Tak 22,8
PTS 5000 N 5,05 2,9 48,3 3 60,3 2,5 Tak 25,15
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H1

Charakterystyka wypora pionujaca typu H1:

» Nacigg gwarantowany 38,00 kN

» Srednica rury wewnetrznej 48x3,00 mm;

@ 60 mm

Tabela obcigzen

» Srednica rury zewnetrznej 60x2,50 mm;

PTS 3000 H1 PTS 3500 H1 PTS 4000 H1 PTS 4500 H1 PTS 5000 H1
Jlyciizenic Kompresja Trakcja Kompresja Trakcja Kompresja Trakcja Kompresja Trakcja Kompresja Trakcja
(m) Ph(kN) | Pa(kN) | Pz(kN) | Ph(kN) | Pa(kN) | Pz(kN) | Ph(kN) | Pa(kN) | Pz(kN) | Ph(kN) | Pa(kN) | Pz(kN) | Ph(kN) | Pa(kN) | Pz(kN)
5,00 - - - - - - - - - - - - 2,60 5,20 38,00
4,90 - - - - - - - - - - - - 2,75 5,50 38,00
4,80 - - - - - - - - - - - - 2,90 5,80 38,00
4,70 - - - - - - - - - - - - 3,10 6,20 38,00
4,60 - - - - - - - - - - - - 3,25 6,50 38,00
4,50 - - - - - - - - - 3,20 6,40 38,00 3,55 7,10 38,00
4,40 - - - - - - - - - 3,35 6,70 38,00 3,85 7,70 38,00
4,30 - - - - - - - - - 3,60 7,20 38,00 4,05 8,10 38,00
4,20 - - - - - - - - - 3,80 7,60 38,00 4,20 8,40 38,00
4,10 - - - - - - - - - 4,05 8,10 38,00 4,55 9,10 38,00
4,00 - - - - - - 4,05 8,10 38,00 4,35 8,70 38,00 4,90 9,80 38,00
3,90 - - - - - - 4,35 8,70 38,00 4,65 9,30 38,00 5,30 10,60 38,00
3,80 - - - - - - 4,65 9,30 38,00 5,05 10,10 38,00 5,80 11,60 38,00
3,70 - - - - - - 5,00 10,00 38,00 5,45 10,90 38,00 6,40 12,80 38,00
3,60 - - - - - - 5,40 10,80 38,00 5,90 11,80 38,00 7,10 14,20 38,00
3,50 - - - - - - 5,85 11,70 38,00 6,45 12,90 38,00 8,00 16,00 38,00
3,40 - - - 5,75 11,50 41,90 6,35 12,70 38,00 7,10 14,20 38,00 9,15 18,30 38,00
3,30 - - - 6,25 12,50 41,90 6,95 13,90 38,00 7,85 15,70 38,00 10,70 21,40 38,00
3,20 - - - 6,80 13,60 41,90 7,60 15,20 38,00 8,80 17,60 38,00 12,70 25,40 38,00
3,10 - - - 7,40 14,80 41,90 8,45 16,90 38,00 10,05 20,10 38,00 14,00 28,00 38,00
3,00 7,00 14,00 41,90 8,10 16,20 41,90 9,45 18,90 38,00 11,70 23,40 38,00 14,50 29,00 38,00
2,90 7,65 15,30 41,90 8,95 17,90 41,90 10,70 21,40 38,00 14,05 28,10 38,00 - - -
2,80 8,40 16,80 41,90 10,00 20,00 41,90 12,35 24,70 38,00 17,15 34,30 38,00 - - -
2,70 9,25 18,50 41,90 11,25 22,50 41,90 14,60 29,20 38,00 18,45 36,90 38,00 - - -
2,60 10,20 20,40 41,90 12,85 25,70 41,90 17,90 35,80 38,00 19,00 38,00 38,00 - - -
2,50 11,35 22,70 41,90 14,95 29,90 41,90 19,00 38,00 38,00 - - - - - -
2,40 12,75 25,50 41,90 17,85 35,70 41,90 19,00 38,00 38,00 - - - - - -
2,30 14,50 29,00 41,90 19,50 39,00 41,90 - - - - - - - - -
2,20 16,70 33,40 41,90 20,95 41,90 41,90 - - - - - - - - -
2,10 19,05 38,10 41,90 - - - - - - - - - - - -
2,00 20,95 41,90 41,90 - - - - - - - - - - - -
1,90 20,95 41,90 41,90 - - - - - - - - - - - -
1,80 20,95 41,90 41,90 - - - - - - - - - - - -
Tabela z wymiarami
Podpér push-pull Wydtuzenie Wydtuzenie min. QRura Grubosé rury @Rura G rubos¢ rury Plitky Masa (Kg)
typu H1 maks. (m) wewnetrzna wewnetrznej zewnetrzna zewnetrznej
(m) (mm) (mm) (mm) (mm)

PTS 3000 H1 3,05 1,8 48,3 3 60,3 2,5 Tak 16,5

PTS 3500 H1 3,45 2,2 48,3 3 60,3 2,5 Tak 18,95

PTS 4000 H1 4,05 2,4 48,3 3 60,3 2,5 Tak 21,55

PTS 4500 H1 4,55 2,6 48,3 3 60,3 2,5 Tak 23,45

PTS 5000 H1 5,05 2,9 48,3 3 60,3 2,5 Tak 25,8
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@ Podpory budowlane push-pull
H2

Charakterystyka wypora pionujaca typu H2:

» Naciag gwarantowany 38,00/41,90 kN

» Srednica rury wewnetrznej 63x2,60 mm;

@76 mm

7

» Srednica rury zewnetrznej 76x2,60 mm.

Tabela obcigzen

Wydtuzenie

Kompresja Trakcja Kompresja Trakcja Kompresja Trakcja
(m) Ph (kN) Pa (kN) Pz (kN) Ph (kN) Pa (kN) Pz (kN) Ph (kN) Pa (kN) Pz (kN)
5,40 - - - - - - 4,05 8,10 38,00
5,30 - - - - - - 4,35 8,70 38,00
5,20 - - - - - - 4,65 9,30 38,00
5,10 - - - - - - 5,00 10,00 38,00
5,00 - - - - - - 5,40 10,80 38,00
4,90 - - - - - - 5,85 11,70 38,00
4,80 - - - - - - 6,35 12,70 38,00
4,70 - - - - - - 6,95 13,90 38,00
4,60 - - - - - - 7,60 15,20 38,00
4,50 - - - - - - 8,45 16,90 38,00
4,40 - - - - - - 9,45 18,90 38,00
4,30 - - - - - - 10,70 21,40 38,00
4,20 - - - - - - 12,35 24,70 38,00
4,10 - - - - - - 14,60 29,20 38,00
4,00 - - - 5,75 11,50 41,90 17,90 35,80 38,00
3,90 - - - 6,25 12,50 41,90 19,00 38,00 38,00
3,80 - - - 6,80 13,60 41,90 19,00 38,00 38,00
3,70 - - - 7,40 14,80 41,90 - - -
3,60 - - - 8,10 16,20 41,90 - - -
3,50 - - - 8,95 17,90 41,90 - - -
3,40 - - - 10,00 20,00 41,90 - - -
3,30 - - - 11,25 22,50 41,90 - - -
3,20 - - - 12,85 25,70 41,90 - - -
3,10 - - - 14,95 29,90 41,90 - - -
3,00 7,00 14,00 41,90 17,85 35,70 41,90 - - -
2,90 7,65 15,30 41,90 19,50 39,00 41,90 - - -
2,80 8,40 16,80 41,90 20,95 41,90 41,90 - - -
2,70 9,25 18,50 41,90 20,95 41,90 41,90 - - -
2,60 10,20 20,40 41,90 20,95 41,90 41,90 - - -
2,50 11,35 22,70 41,90 20,95 41,90 41,90 - - -
2,40 12,75 25,50 41,90 20,95 41,90 41,90 - - -
2,30 14,50 29,00 41,90 20,95 41,90 41,90 - - -
2,20 16,70 33,40 41,90 - - - - - -
2,10 19,05 38,10 41,90 - - - - - -
2,00 20,95 41,90 41,90 - - - - - -
1,90 20,95 41,90 41,90 - - - - - -
1,80 20,95 41,90 41,90 - - - - - -
Tabela z wymiarami
Podpér push-pull Wydtuzenie Wydiuzenie min. ORura Grubos¢ rury ORura G rubosé rury Plitky Masa (Kg)
typu H2 maks. (m) wewnetrzna wewnetrznej zewnetrzna zewnetrznej
(m) (mm) (mm) (mm) (mm)
3,05 1,75 63,5 2,6 76,1 2,6 Nie 18,35
4,05 2,3 63,5 2,6 76,1 2,6 Nie 22,55
5,45 3,1 63,5 2,6 76,1 2,6 Nie 30,3
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Tabela poréwnawcza

Podpory budowlane push-pull @

Wydtuzenie Wydiuzenie min. ORura Grubos¢ rury ORura Grubos¢ rury Plitky Masa (Kg)
maks. (m) wewnetrzna wewnetrznej zewnetrzna zewnetrznej
(m) (mm) (mm) (mm) (mm)
PTS 3000 L1 3,05 1,75 48,3 1,8 56 1,65 Tak 9,4
PTS 3500 L1 3,55 2,05 48,3 1,8 56 1,65 Tak 10,5
PTS 4000 L1 4,05 2,35 48,3 1,8 56 1,65 Tak 11,6
PTS 4500 L1 4,55 2,55 48,3 1,8 56 1,65 Tak 12,6
PTS 5000 L1 5,05 2,85 48,3 1,8 56 1,65 Tak 13,8
3,05 1,75 48,3 3 57 25 Tak 13,4
3,55 2,05 48,3 3 57 25 Tak 15,1
4,05 2,35 48,3 3 57 25 Tak 16,6
4,55 2,55 48,3 3 57 25 Tak 18,3
5,05 2,85 48,3 3 57 25 Tak 20,2
3,05 1,8 48,3 3 60,3 25 Tak 15,95
3,45 2,2 48,3 3 60,3 25 Tak 18,3
4,05 2,4 48,3 3 60,3 2,5 Tak 20,9
4,55 2,6 48,3 3 60,3 2,5 Tak 22,8
5,05 2,9 48,3 3 60,3 2,5 Tak 25,15
PTS 3000 H1 3,05 1,8 48,3 3 60,3 2,5 Tak 16,5
PTS 3500 H1 3,45 2,2 48,3 3 60,3 2,5 Tak 18,95
PTS 4000 H1 4,05 2,4 48,3 3 60,3 2,5 Tak 21,55
PTS 4500 H1 4,55 2,6 48,3 3 60,3 2,5 Tak 23,45
PTS 5000 H1 5,05 2,9 48,3 3 60,3 2,5 Tak 25,8
3,05 1,75 63,5 2,6 76,1 2,6 Nie 18,35
4,05 2,3 63,5 2,6 76,1 2,6 Nie 22,55
5,45 3,1 63,5 2,6 76,1 2,6 Nie 30,3
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Przydatne do
transportu i

przechowywania

podpory.

Wytrzymate. Ocynkowane. Malowane. Do
transportu. Do uktadania w stosach.

Pasujace do produktow najczesciej spotyka-

nych marek na rynku.

Paleta do sktadowania KOD
podpo6r malowana CO001
Type A: 1100x1500mm h900

masa 27kg

Type B: 920x1280mm h900

masa 25kg

Paleta do sktadowania KOD
podpér ocynkowana Cc002

700x1300mm h875 masa 30kg

Skrzynia z blachy KOD
ocynkowanej C006
800x1000mm h600mm

Nosnos¢ 2-10 Ton masa 56kg

Pojemnik z siatki drucianej | KOD

Paleta do sktadowania KOD

Paleta do sktadowania KOD

ocynkowany C007 podpdr ocynkowana Cc008 podpdér ocynkowana C009
800x1300mm H 875mm 800x1500mm h800mm 800x1500mm h800mm

Nosnos¢ 1-3 Ton masa 50kg masa 40kg masa 45kg

Paleta do skladowania podpor KOD Paleta do skladowania podpor KOD
ocynkowana Co10 ocynkowana CO11

800x1200mm h800 masa 35kg
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Ztacza GBM maja zasadnicze

Zznaczenie przy wznoszeniu
rusztowan.

Ztacze prostokatne z
oznaczeniem 2 Sruby 2
czopy ocynkowane

do rury 248,3/48,3mm
masa 1,40kg

KOD
GO17

Ziacze obrotowe z
oznaczeniem 2 sruby 2
czopy ocynkowane

do rury 248,3/48,3mm
masa 1,60kg

KoD
GG18

Bolec taczacy z Kob
oznaczeniem ocynkowany | G28

240x200mm masa 0,50kg

Ztacze prostokatne z
oznaczeniem 4 sruby z
blachy ocynkowanej

do rury o 48,3/48,3 mm gru-
bos¢ 5 mm masa 1,35 kg

KOD
GO15

Ztacze obrotowe z
oznaczeniem 4 sruby z
blachy ocynkowanej

do rury ©48,3/48,3mm gru-
bos¢ 5mm masa 1,76kg

KoD
GG16

Ztacze prostokatne EN74
zawiasowe ocynkowane

do rury 948,3/48,3mm
masa 1,00kg

KOD
GOo4

Ztacze obrotowe EN74
zawiasowe ocynkowane

do rury 948,3/48,3mm
masa 1,25kg

KoD
GGO5

Sruba i nakretka do KoD
potaczenia G29
M12x70 SW21

masa 0,10kg

Klucz KOD
masa 0,26kg G30

GBM / 31



H 1117



8 GBM
H20 belki i
plyty zofte do
szalunkow



W GBM znajdziesz belki i panele
zaprojektowane z mysla o spei-

nieniu wszelkich potrzeb branzy
budowlanej.

Belki stropowe GBM H20 i GBM
H20+ to najbardziej odporne
produkty dostepne obecnie na
rynku. Sg dostepne w réznych
rozmiarach. Produkuje sig je z
zewnetrzng czescig wykonang z
wyselekcjonowanego litego drewna
swierkowego; ztacza grzebieniowe
w technologii miniwczepdw; rdzen
tréjwarstwowy. Na zamdwienie
moga by¢ wykoriczone plastikowym
zabezpieczeniem, zmniejszajacym
ryzyko kaleczenia koncéwek belek —
belki okute.

Ptyty GBM sa wykonane z 3

warstw drewna jodtowego i Swier-

kowego, ktore pochodzi ze zrow-
nowazonej gospodarki lesnej.
Ptyty sa powlekane zywica mela-
minowa o wysokiej odpornosci.
Czesto wykorzystuje sie je w bran-
zy budowlanej , charakteryzujg sie
przede wszystkim wysoka jakoscig i
trwatoscia.
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L)

Belki H20
stropowe.

UNI EN 13377

Belki stropowe GBM H20 i Oto charakterystyka techniczna belek stropowych GBM:

GBMH20+ to najbardziej odporne
produkty dostepne obecnhie na

»

Rodzaj drewna: swierk

rynku. »

Masa: 4.5 kg/m

Sa produkowane w réznych rozmia-
rach, zewnetrzna czes¢ fgczenia jest
wykonana z wyselekcjonowanego

»

Klejenie: klej na bazie zywicy melaminowej, typ EN 30, dopuszczona do
mocowania drewnianych komponentéw konstrukcyjnych

litego drewna $wierkowego; ztgcza »
grzebieniowe w technologii mi-
niwczepdéw; rdzen tréjwarstwowy.

Zewnetrzna czes$¢ taczenia: wykonana z selekcjonowanego litego
drewna swierkowego, ztgcza o $rednicy 80x40mm - frezowane, idealnie
skalibrowane, dzieki czemu bez problemu tacza sie ze rdzeniem

Na zamowienie moga byc¢ wy-
konczone plastikowym zabezpie-

Rdzen: trojwarstwowy z litego Swierku

czeniem, zmniejszajagcym ryzyko »

Powierzchnia: wykoriczenie lakierem wodoodpornym

kaleczenia koncéwek belek — belki
okute. »

Standardowe diugosci: 1.95/2.45/2.65/2.90/3.30/3.60/3.90/
4.50/4.90/5.90 m

»

Opakowanie standard: 50/100 szt. w opakowaniu

Dzieki doktadnemu tgczeniu belki GBM H20 i GBM H20+ mozna przycinac
na dowolng dtugos¢ uzytkowa.
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Grubosé | Catkowite Odlegtos¢ miedzy trawersami (m)
podtogi obcigzenie
(cm) (KN/m2) 0,5 0,625 0,667/'. 0,75
.10 8,35 2,93 2,5 216~ 2,04 [1,93 1,7 | 1,45

4,38 3,7 . 343 11822 | 272 | 25 . - 1,
12 4,91 3,5 B,/Zzl/{ 317 138,05 | 2,77 | 257 | 2,36 . .1,92 1,82 | 1,52 1,3
14 5,43 3,32~ 3,09 | 302 1291 | 264 | 245 | 2,24 L ..1,82 1,64 | 1,37 1,18
16 595 319 296 29 279 254 235 214 198 185 1,66 1,5 1,25 | 1,07
18 648 | 307 | 285 279 1269 244 225 206 19 1,72 1,53 1,38 | 1,15 | 0,99
20« 7 297 276 27 Y 26e 236 217 197 18 159 142 Y128 1,07 0,91
.22 7,53 288 | 268 | 262 | 252 229 209 | 19 169 148 132 1,19 099 | 0,85
24 8,05 281 | 261 | 255 | 245 223 | 202 | 1,84 | 158 139 | 123 | 1,11 093 0,8
.26 8,57 2,74 | 254 | 249 | 239 218 195 | 1,73 149 13 116 . 1,04 087 | 0,75
.28 9,1 267 | 248 | 243 | 234 212 189 163 | 14 123 | 1,09 098 | 082 | 0,71
.30 9,68 261 | 243 | 238 | 229 206 183 | 154 132 1,15 103 093 | 0,77 | 0,65
.35 11,25 249 | 231 226 | 218 | 19 159 132 | 1,14 099 | 089 08 | 066 | 0,56
.40 12,83 238 | 221 | 217 | 207 174 139 | 116 1 _..087 078 0,7 _ 058 | 049
.45 14,4 229 | 213 207 | 194 | 155 | 124 104 | 089 0,78 | 069 062 | 051 | 044
.50 15,97 222 | 203 | 19% | 184 14 112 | 094 08 07 062 056 0,46 0,4
.55 17,54 215 | 193 187 169 127 | 102 085 | 0,73 | 063 | 056 | 051 | 042 0,36
.60 19,11 207 /.18 | 1,75 | 156 117 094 | 078 066 058 052 046 0,39 | 0,33
.65 20,68 198 | 1,72 | 162 | 1,44 | 1,08 | 087 | 072 061 | 054 048 | 043 036 0,31
70 22,26 191 16 ., 15 | 134 | 101 | 081 | 066 057 | 05 | 044 04 033 | 028
.15 23,83 185 | 15 | 141 | 125 | 094 | 075 062 053 | 047 041 | 037 031 027
.80 25,4 1,76 . 141 | 132 | 117 | 088 | 071 | 058 05 | 044 039 | 035 029 025
.85 26,97 165 132 | 124 | 111 | 083 | 066 | 055 047 | 041 037 | 033 027 0,23
.90 28,54 1,56 125 | 1,17 | 105 | 0,79 | 062 | 052 044 | 039 035 031 026 0,22
1,19

1,13

95 | 30,11 1,48 111 099 075 059 049 042 037 033 029 025 0,21
100 | 31,69 1,41 41,06 094 071 056 047 04 035 031 028 023 02

Schemat montazowy przedstawiaja-
cy pozycjonowanie belek i podpor:
odlegtos¢ miedzy podporami (C), odleglosé
odlegtosé pomiedzy belkami gtéw- miedzy belkami
nymi (B), odlegtos¢ miedzy belkami drugorzednymi
drugorzednymi (A).

Przykfad obliczenia:

Grubos¢ podtogi: 20 cm, odlegtos¢
miedzy belkami: 0,75 m; przyjmu-
jemy odlegtos¢ miedzy belkami
gtdwnymi a podporami.

Mozliwa odlegto$¢ miedzy belkami
gtownymi zgodnie z tabelg 1 = 2,60
m.

Ta sama odlegtos¢ (lub najblizsza)

pomiedzy belkami gtéwnymi w tabeli

2=2,5m. odlegtosé
pomiedzy

Przyja¢ dopuszczalng odlegtosc belkami
miedzy podporami w Tabeli 2, giownymi
odczytaé pionowo wzdtuz kolumny

»2,50 m” i poziomo w wierszu ,,20

cm” w kolumnie ,,grubos¢ podtogi”.

Wynik to 1,28 m.

Uwaga: Zbadac podpory, aby za-
pewni¢ wtasciwy zakres.

odlegtosé
miedzy
podporami
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Piyty do
szalunkow.

Ptyty do szalunkéw GBM sa wy-
konane z trzech warstw drewna
jodtowego i Swierkowego, suro-
wiec pozyskiwany jest ze zrowno-
wazonej gospodarki lesne;j.

Ptyty sg powlekane zywicg mela-
minowa, dzieki ktérej powierzchnia
staje sie odporna i jednorodna, a
ptyty mozna stosowac na budowach
réznego typu.

Wykorzystuje sie je czesto w branzy
budowlanej, poniewaz ptyty te wy-
rézniajg sie jakoscig i trwatoscig.

Oto charakterystyka techniczna ptyt do szalunkéw GBM:

@

»

Rodzaj drewna: jodta lub éwrierk pospolity

»

Wilgotnosé drewna: 12"% +/-2%

»

Grubosé: 271 mm; 27mm

»

Masa:
21 mm = 10 kg/m2;
27 mm = 12,3 kg/m2;

»

Zabezpieczenie powierzchniowe: warstwa zywicy melaminowej o
wysokiej odpornosci

»

Opakowanie stanrdardr;
21 mm: 100 szt. w opakowaniu;

27 mm: 80 szt. w opakowaniu.

L
d=21 mm 040 | 045 | 050 | 0.55 | 0.60 | 0.65 | 0.70 | 0.75
5kN/m2 | 011 | 0.17 | 0.26 | 0.38 | 0.54 | 0.75 | 1.00 | 1.32 | q = obciazenie (N/m2)
10kN/m2 | 021 | 0.34 | 052 | 0.77 | 1.08 | 1.49 | 2.01 | 2.65 | L = rozpietosé (m)
15kN/m2 | 0.32 | 051 | 0.78 | 1.15 | 1.63 | 2.24 | 3.01 | 3.97 |d=21mm
20 kN/m2 043 | 069 | 1.05 | 1.53 | 217 | 299 | 4.02 | 5.30 | E=10000N/mm2 dodatkowego panelu
25kN/m2 | 054 | 0.86 | 1.31 | 191 | 271 | 374 | 5.02 | 662  ©d=21mm
30 kN/m2 064 | 1.03 | 1.57 | 2.30 | 3.25 | 4.48 | 6.03 | 6.03 | K= wspotczynnik deformacji 0,646 za-
35kN/m2 | 0.75 | 1.20 | 1.83 | 2.68 | 3.80 | 5.23 | 7.08 | 9.27 | '®2"Y odliczby polo stalym obciazeniu
40KN/m2 | 0.86 | 1.37 | 2.09 | 3.06 | 434 | 598 | 8.04 | 10.59
L
d=27 mm 040 | 0.45 | 050 | 055 | 0.60 | 0.65 | 0.70 | 0.75
5kN/m2 | 0.05 | 0.08 | 0.12 | 0.18 | 0.26 | 0.35 | 0.47 | 0.62 | q=load (N/m2)
10kN/m2 | 0.10 | 0.16 | 025 | 0.36 | 0.51 | 0.70 | 0.95 | 1.25 | L = span (m)
15kN/m2 | 0.15 | 0.24 | 0.37 | 054 | 0.77 | 1.05 | 1.42 | 1.87 | d =27 mm
20kN/m2 | 0.20 | 032 | 0.49 | 0.72 | 1.02 | 1.41 | 1.89 | 2.49 | E = 10000N/mm2 of extrapanel with
25 KkN/m2 | 025 | 0.40 | 0.62 | 0.90 | 1.28 | 1.76 | 2.36 | 3.12 | 9727/ Mm
30 kN/m2 3.12 | 048 | 0.74 | 1.08 | 1583 | 2.11 | 2.84 | 3.74 | K= 0.646 deformation factor contingent
35kN/m2 | 0.35 | 0.57 | 0.86 | 1.26 | 1.59 | 2.46 | 3.31 | 4.3 A On number of fields for constant load
40kN/m2 | 0.40 | 0.65 | 0.98 | 1.44 | 2.04 | 2.81 | 3.78 | 4.98

38 / GBM




Piyty do szalunkow @)

[ 1=1250 mm [ 1=832mm M 1=625mm Il 1 =500 mm

- N W ~ 00 O

Bending - f(mm) ——>

0 10 20 30 40 50 60

Unified load - q(KN/m2) —>
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Prety gwintowane, zaciski do
szalunkéw, formy i opaski do
odlewania stupkow, zaciski do
deskowan, nakretki i kliny. Znajdz
rozwigzanie, ktérego szukasz lub
odkryj nowe.

Zacisk do szalunkow KOD Klin ocynkowany KOD Klin do opaski malowany |KOD
600-800mm masa 7,20kg CA02 masa 0,115kg CA11 masa 0,40kg CA12
Stupek z zaczepem tloczo- | KOD Profil U wstepnie KoD Forma do odlewania KOD
nym wstepnie ocynkowany | CAO9 ocynkowany CA10 stupkéw ocynkowana CAO06
500mm masa 0,85kg 630mm masa 1,00kg n°2 otwory 150-450mm 500-950mm
1000mm masa 1,60kg 1130mm masa 1,80kg n°3 masa 2,35kg
1500mm masa 2,40kg otwory
Opaska do odlewania KoD Podktadki do ptyt zelaznych| KoD Stupek skrecony KOD
stupkéw malowana CA07 150mm masa 6,35 kg CAO03 ocynkowany CAO0S8
200-400mm masa9,30kg 250mm masa 8,85 kg 500mm masa 0,90kg
250-500mm masa 10,40kg 300mm masa 10,1 kg
250-600mm masa 11,90kg 350mm masa 11,35 kg
400-800mm masa 16,50kg 400mm masa 12,6 kg
600-1000mm masa 28,50kg 500 mm masa 15,1 kg

(Waga odnosi sie do opakowan po

100 elementéw dystansowych)
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Zacisk belki KOD
Masa: 0,70 kg CA43
Zacisk napinajacy KOD Napinacz do zaciskow KOD Zacisk dla krawedziowej KOD
klinowy z zeliwa i stali CA15 klinowych malowany CA20 belki spuszczanej CA44
ocynkowanej do okragtego @ 8-10 mm masa Mod. A:
do okragtego @ 6-10 mm masa 1,40 kg Podstawa 15+40 cm; wyso-
0,48 kg kos¢ wewnetrzna 15+20 cm;
wysokos¢ zewnetrzna 50 cm
Mod. B:
Podstawa 15+40 cm; wyso-
kos¢ wewnetrzna 15+40; cm
wysokos¢ zewnetrzna 50 cm
Nakretka motylkowa KOD Plyta montazowa zeliwna |KOD
zeliwna z 3 skrzydetkami | CA33 ocynkowana CA34
ocynkowana do preta @17 mm
do preta 17 mm 2100mm masa 1,45kg
2110mm masa 0,80kg
Zacisk dla wewnetrznej KOD
belki spuszczanej CA45

Pret gwintowany Tie Rod | koD
C45 CAO1

500-6000mm R 100kN/mm2
masa 1,47kg/mt

Plyta montazowa zeliwna |KoD
ocynkowana CA35

do preta o 17 mm 120x120
mm masa 1,30 kg

Mod. A1:

podstawa 15+30cm
wysokos¢ wewn. 15+20cm
Mod. A2:

podstawa 15+30cm
wysokos¢ wewn. 15+30cm
25+35cm

Mod. A3:

podstawa 15+30cm
wysokos¢ wewn. 40+50cm
Mod. B1:

podstawa 30+45cm
wysokos¢é wewn. 15+20cm
Mod. B2:

podstawa 30+45cm
wysokos¢ wewn. 25+35¢cm
Mod. B3:

podstawa 30+45cm
wysokos¢ wewn. 40+50cm
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Inne
akcesoria



Roéznorodnosé akcesoriow
produkowanych przez
GBM spetnia wymagania
pojawiajace sie na kazdej
budowie.

Ponad 120 specjalnych akcesoriow do podpér i rusztowan
oraz wszelkiego rodzaju ztgcza, narzedzia i pojemniki przy-
datne w branzy budowlane;.

Uniwersalny wspornik do leja | KOD Zbiornik KOD Z przenosnika wyrzucane |KOD
wysoko$é 65 cm PO23  \ysokosc 85 cm PO24  s3zanieczyszczenia PO25
dtugos¢ 97 cm dtugos¢ 98 cm Gorna g: zewnetrzna 59 cm

szerokos¢ 72 cm szerokosé 74 cm wewnetrzna 50 cm

masa 16,0kg masa 8,5kg dolna 9 38 cm

wysokos¢ 106 cm; masa 9,0kg

Obrotowe koto do rusztowan z hamulcem KOD Zacisk do deskowania regulowany ze KOD
200x40mm masa 4,0 kg PO26  stali ocynkowanej CA13
rozstaw maks. 480 mm masa 5,30 kg

Zacisk do deskowania regulowany Kob Koziot stalowy Kob
zeliwny ocynkowany CA14 Dt. 1m Wys. 1-1,8m waga 13 kg AC10

rozstaw maks. 280mm masa 2,85kg
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Zaczep do podpory ze stali | KOD Czop do podpory KOD Tuleja do podpory z zeliwa | KOD
ocynkowanej PUOS sprezynowej ze stali PUO7 ocynkowana PU10
211 mm masa 0,40 kg ocynkowanej do rury @60mm h40mm

214 mm masa 0.50 kg o16mm |75mm masa 0,12kg masa 0,85kg

216 mm masa 0.88 kg

Tuleja do podpory ze KOD Sciggacz do szybkiego KOD Hak na podpdrje z KOD
stali z 3 skrzydetkami PU14 zdejmowania podpér ze PU15 wyzwalaniem PU21
ocynkowana stali ocynkowanej 2 16 mm masa 0,48kg

do rury g60mm h35mm 1,00kg @ wewn. 63,5mm masa 0,55kg

do rury 676mm h40mm 1,35kg @ wewn. 79,5mm masa 1,10kg

do rury 689mm h40mm 1,40kg

Plytka do podpory KOD Podwdjna plytka do KOD Mocowanie do podpory KoD
przeciwsobnej ACO05 podpory przeciwsobnej ACO08 masa 1,45kg ACO09
ocynkowana ocynkowana

masa 0,9kg masa 4,4kg
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SHORING AND SCAFFOLDING

Malowanie i cynkowanie:
ekologiczne procesy w przemysle?
W GBM: tak.

Aby zabezpieczy¢ produkty przed korozjg powodowana przez uptyw
czasu i czynniki atmosferyczne, produkty metalowe i stalowe przecho-
dzg stosowng obrébke. Z doswiadczenia wynika, ze powszechne i naj-
czesciej stosowane metody obrébki to malowanie i cynkowanie. Ewolu-
cja technologii stanowigcych podstawe tych procesow, tych czynnosci,
ktore w przesztosci podlegaty mniejszym regulacjom, spowodowata
zwrot ku mniejszemu wptywowi na srodowisko.

W GBM zdecydowalismy sie podazac tg sciezkg, by zagwarantowac, ze
nasze wszystkie produkty sg zgodne z kodeksem etycznym, ktéry sami
sobie narzucilismy.




Stosujemy najnowoczesniejsze techniki metalurgiczne, aby upewni¢ sie, ze na-
sze produkty sa przyjazne srodowisku. Podstawowe, pozytywne aspekty cynko-
wania wykonywanego przez GBM sa nastepujace.

¢ Cynkowanie jest ekstremalnie wydajnym sposobem ochrony stali
¢ Brak strat materiatowych

¢ Cynkowanie zapewnia wysoki odzysk pozostatosci po przetwa-
rzaniu

¢ Redukcja zuzycia wody i emisji gazéw cieplarnianych
¢ Zgodnos¢ z przepisami europejskimi 2011/65/UE

W szczegdlnosci uzywane przez nas procesy i materialy pod-
czas cynkowania NIE ZAWIERAJA:

» Otowiu;

» Rteci;

» Kadmu;

» Chromu szesciowartosciowego;

» Polibromowych bifenyli (PBB);

» Polibromowanych eteréw difenylowych (PBDE).

Dzigki zastosowaniu farb wodnych mo-
Zzemy zapewni¢ nastepujace wyniki:

¢ Redukcja uzycia tradycyjnych rozpuszczalnikéw i ich zastgpienie
wodg

* Redukcja uzycia substancji lotnych i szkodliwych w procesie
suszenia

® Brak zanieczyszczen z rozpuszczalnikow, ktére byty powszechnie
uzywane w przesztosci.

W szczegdlnosci produkty, ktérych uzywamy, NIE ZAWIERAJA:
» Toluenu;

» Trichloroetylenu;

» Perchloroetylenu;

» Chlorku winylu i innych srodkéw nalezacych do grupy rozpuszczalni-
kéw chlorowanych;

» N-heksanu.
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SHORING AND SCAFFOLDING
www.gbmitaly.com

G.B.M. Building Equipments S.r.I. Via Alessandro Volta, 1 - 25024 Porzano Di Leno - Brescia - Italy - info@gbmitaly.com - Tel: +39 030 9067005



